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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» 
код и наименование модуля 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы 
 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
1
: 

Код 

ОК, ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК.01 Распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

Анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять еѐ составные 

части 

Определять этапы 

решения задачи 

Составить план 

действия 

Выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для решения 

задачи и/или проблемы 

Составить план 

действия 

Определить 

необходимые ресурсы 

Владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах 

Реализовывать 

составленный план 

Оценивать результат    

и последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

Актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить 

Основные источники 

информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте 

Алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях 

Методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах 

Структуру плана для 

решения задач 

Порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

- 

                                                           
1 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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ОК.02 Определять порядок 

оценки результатов 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

Определять  

необходимые источники 

информации 

Планировать процесс 

поиска; структурировать 

получаемую информацию 

Выделять наиболее         

значимое в перечне 

информации 

Оценивать 

практическую значимость 

результатов поиска 

Оформлять 

результаты поиска, 

применять средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач 

Приемы 

структурирования 

информации 

Формат оформления 

результатов поиска 

информации, современные 

средства и устройства 

информатизации 

- 

ОК.04 Определять задачи для 

поиска  информации; 

определять необходимые 

источники информации; 

планировать процесс 

поиска; структурировать 

получаемую информацию; 

выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации; оценивать 

практическую значимость 

результатов поиска; 

оформлять результаты 

поиска,  применять 

средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных  задач; 

использовать современное 

программное обеспечение; 

использовать различные 

цифровые средства для 

решения 

профессиональных задач 

Номенклатуру 

информационных 
источников, применяемых 

в профессиональной 

деятельности; 
приемы 

структурирования 
информации; 

формат оформления 

результатов поиска 

информации, современные 

средства и устройства 

информатизации; 

формат оформления 

результатов поиска 

информации, современные 
средства и 

устройства 

информатизации; 

порядок их применения 

и программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том числе 

с использованием 

цифровых средств 

 

ОК.04 Определять задачи для 

поиска  информации; 

определять необходимые 

Номенклатуру 

информационных 
источников, применяемых 
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источники информации; 

планировать процесс 

поиска; структурировать 

получаемую информацию; 

выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации; оценивать 

практическую значимость 

результатов поиска; 

оформлять результаты 

поиска,  применять 

средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных  задач; 

использовать современное 

программное обеспечение; 

использовать различные 

цифровые средства для 

решения 

профессиональных задач 

в профессиональной 

деятельности; 
приемы 

структурирования 
информации; 

формат оформления 

результатов поиска 

информации, современные 

средства и устройства 

информатизации; 

формат оформления 

результатов поиска 

информации, современные 
средства и 

устройства 

информатизации; 

порядок их применения 

и программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том числе 

с использованием 

цифровых средств 
ОК.09 Распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

Анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять еѐ составные 

части; владеть 

актуальными методами 

работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

Применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; 

Актуальный 
профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

Методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах;  

Порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности, 

современную научную и 

профессиональную 

терминологию; 

 

ПК 1.1 Читать чертежи и 

требования к деталям 

согласно их служебного 

назначения, 

Анализировать 

технологичность изделий, 

оформлять техническое 

задание на 

конструирование 

нестандартных 

Виды 

конструкторской и 

технологической 

документации, 

требования к еѐ 

оформлению, служебное 

назначение и 

конструктивно-

технологические признаки 

деталей, понятие 

Применение 

конструкторской 

документации для 

проектирования 

технологических 

процессов 

изготовления деталей, 

разработке 

технических заданий 

на проектировании 
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приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента   

Выбирать 

технологическое 

оборудование и 

технологическую 

оснастку: 

приспособления, режущий, 

мерительный и 

вспомогательный 

инструмент; 

рассчитывать режимы 

резания по нормативам 

технологического 

процесса и его составных 

элементов 

Методику 

проектирования 

технологического 

процесса изготовления 

детали 

специальных 

технологических 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

инструмента 

ПК 1.2 определять виды и 

способы получения 

заготовок 

виды и условия выбора 

заготовок и способы их 

получения 

выбор вида и 

методов получения 

заготовок с учетом 

условий производства 

ПК 1.3 Составлять 

технологический 

маршрут изготовления 

детали; оформлять 

технологическую 

документацию; 

определять тип 

производства; выбирать 

способы и методы 

обработки поверхностей и 

назначать 

технологические базы; 

разрабатывать 

технологический процесс 

изготовления детали 

Рассчитывать и 

проверять величину 

припусков и размеров 

заготовок; рассчитывать 

коэффициент 

использования 

материала; 

рассчитывать штучное 

время; производить 

расчѐт параметров 

механической обработки 

Физико-механические 

свойства 

конструкционных и 

инструментальных 

материалов; методику 

расчета режимов резания 

и норм времени на 

операции 

Составление 

технологических 

маршрутов 

изготовления деталей 

и проектировании 

технологических 

операций 

ПК 1.4 Проверять 

соответствие  

оборудования, 

приспособлений, режущего 

и измерительного 

инструмента требованиям 

технологической 

Основные методы 

контроля качества 

детали; виды брака и 

способы его 

предупреждения; 

структуру технически  

обоснованной нормы 

Выбор способов 

базирования и средств 

технического 

оснащения процессов 

изготовления деталей 

машин; 
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документации выбирать 

средства измерения, 

определять годность 

размеров, форм, 

расположения и 

шероховатости 

поверхностей 

деталей; 

времени; 

 

ПК 1.5 Выполнение расчетов 

параметров механической 

обработки изготовления 

деталей машин, в том 

числе с применением 

систем 

автоматизированного 

проектирования 

Способы 

формообразования при 

обработке деталей 

резанием и с применением 

аддитивных методов.  

Методику расчета 

режимов резания и норм 

времени на операции 

металлорежущей 

обработки 

Выполнение 

расчетов параметров 

механической 

обработки 

изготовления деталей 

машин, в том числе с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.6 Оформлять 

технологическую 

документацию, 

использовать пакеты 

прикладных программ 

(CAD/CAM системы) для 

разработки 

конструкторской 

документации и 

проектирования 

технологических 

процессов механической 

обработки и аддитивного 

изготовления деталей 

 

Методик расчета 

межпереходных и 

межоперационных 

размеров, припусков и 

допусков методику 

проектирования 

маршрутных и 

операционных 

металлообрабатывающих 

и аддитивных технологий 

составление 

технологических 

маршрутов 

изготовления деталей 

и проектировании 

технологических 

операций в 

машиностроительном 

производстве 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия
2
 130 50 

Курсовая работа (проект) 20 20 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.:   

учебная 72 72 

производственная 72 72 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК 01.01 в форме экзамена 

 

УП 01 в форме кДз 

ПП 01 в форме кДЗ 

ПМ 01 

 

18 

 

 

 

 

 

Всего 292 214 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
                                                           
2 Учебные занятия на усмотрение образовательной организации могут быть разделены на теоретические занятия, 

лабораторные и практические занятия  
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2.2. Структура профессионального модуля  

Код ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
о

й
 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
3

 

К
у

р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 (
п

р
о

ек
т)

 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о

та
4
 

У
ч
еб

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.04  

Раздел 1. Использование конструкторской 

документации  при проектировании 

технологических процессов 

34 16 34 18  -   

ПК 1.1 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.04 

Раздел 2 Использование технологической 

документации при проектировании 

технологических процессов 

30 20 30 10  -   

ПК 1.1 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.04 

Раздел 3. Техническое нормирование 

технологических операций 
10 6 10 4 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

ПК 1.1 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 1.5 

ПК 1.6 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.04 

Раздел 4. Проектирование 

технологических процессов изготовления 

деталей машин 

44 12 44 12 

 

 

 

 

 

 

 

20 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.04 

Раздел 5 Планирование участка 

механического цеха 
12 6 12 6 

 

 

 

 

  

  

 Учебная практика 72 72   72  

 Производственная практика 72 72    72 

 Промежуточная аттестация 18      

 Всего:  274  104 130 50 20 - 72 72 

                                                           
3 Если в таблице 2.1. предусмотрено разделение учебных занятий на теоретические, практические и лабораторные рабо-

ты, то в таблицу 2.2. должны быть добавлены соответствующие столбцы 
4 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией. 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 
Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Использование конструкторской документации  при проектировании технологических 

процессов 
34/ 16 

 

МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин в металлообрабатывающем 

производстве, в том числе с применением автоматизированного проектирования 
110/60 

 

Тема 1.1 Анализ и 

выбор схем 

базирования 

Содержание  4  

1. Выбор технологических баз при обработке, принципы постоянства и 

совмещения баз. 

ПК 1.4  

ОК 01,  

ОК 02  

 
2. Определение погрешности базирования, схемы базирования 

Тема 1.2 Анализ 

технологичности 

конструкций 

Содержание 6 

 

 

 

 

ОК 01,  

ОК 02,  

ПК 1.3, 

 

1. 1. Размерные цепи: основные понятия, постановка задачи и выявление размерной 

цепи 

2. 2. Служебное назначение детали 

3. 3. Оценка технологичности конструкции 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Практическая работа 1. Определение служебного назначение детали 2 

Практическая работа 2. Решение размерных цепей 2 

Тема 1.3 Выбор 

исходной заготовки 

для деталей машин 

Содержание 4 

 

 

 

ОК 01,     

 ОК 02, 

ПК 1.2 

 

 

1. Заготовки получаемые литьем, давлением, из проката, сборные и сварные 

1. 2. Принципы выбора заготовки и рационального метода еѐ получения при 

обработке на металлообрабатывающем оборудовании. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Практическая работа 3. Проектирование заготовки из проката и расчет 

себестоимости 
2 

Практическая работа 4. Проектирование штампованной поковки и расчет 

себестоимости 
2 
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Тема 1.4 Расчет 

межоперационных 

припусков и 

размеров 

Содержание 2 

 

 

 

ОК 01,    

ОК 02, 

ПК 1.3  

 

1. 1. Расчѐт припусков на механическую обработку, основные понятия. Факторы, 

влияющие на величину припуска, методы определения припусков. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

Практическая работа 5. Выбор и расчѐт припусков и межоперационных размеров 

аналитическим методом 
6 

Практическая работа 6. Выбор и расчѐт припусков и межоперационных размеров 

табличным методом 
2 

Раздел 2 Использование технологической документации при проектировании технологических 

процессов 
30/20 

 

МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин в металлообрабатывающем 

производстве 
110/60 

 

Тема 2.1 

Проектирование 

технологических 

операций 

Содержание 6 

 

 

 

 

ОК 01,    

ОК 02, 

ПК 1.3  

 

1. 1. Составление плана обработки отдельных поверхностей 

2. 2. Структура информационных связей в производственном процессе. Задачи 

технологов на машиностроительном производстве. 

3. 3. Проектирование технологических операций, переходов 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 14 

Практическая работа 7. Выбор методов обработки отдельных поверхностей 2 

Практическая работа 8. Разработка токарной операции 2 

Практическая работа 9. Разработка сверлильной операции 2 

Практическая работа 10. Разработка зуборезной операции 2 

Практическая работа 11. Проектирование технологической операции обработки 

шпоночного паза   
2 

Практическая работа 12. Разработка фрезерной операции 2 

Практическая работа 13. Разработка шлифовальной операции 2 

Тема 2.2 Заполнение 

технологической 

документации 

Содержание 4 

 

 

 

ОК 01,      

ОК 02, 

ПК 1.1 

 

1. Виды и назначение технологических документов общего назначения. Требо-

вания ЕСТД к заполнению технологических карт 

2. Правила выполнения эскизов: условное обозначение 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

Практическая работа 14. Оформление маршрутной карты.  2 

Практическая работа 15. Оформление операционной  карты 2 

Практическая работа 16. Оформление карты эскизов 2 

Раздел 3. Техническое нормирование технологических операций 10/6  
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МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин в металлообрабатывающем 

производстве 
110/60 

 

Тема 3.1 Основы 

технического 

нормирования труда 

Содержание 4 

 

 

 

 

ОК 01,      

ОК 02, 

ПК 1.5 

 

1. Основы технического нормирования, нормативы времени и их примене-

ние. 

2.Категории затрат рабочего времени. Структура технической нормы времени 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

Практическая работа 17. Нормирование токарной операции 2 

Практическая работа 18. Нормирование сверлильных  работ 2 

Практическая работа 19. Нормирование фрезерных  работ 2 

Раздел 4. Проектирование технологических процессов изготовления деталей машин 44/12 

МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин в металлообрабатывающем 

производстве 
110/60 

 

Тема 4.1  Этапы 

проектирования 

технологических 

процессов 

изготовления 

типовых деталей 

машин 

 

Содержание 6 

 

 

 

 

ОК 01,      

ОК 02, 

ПК 1.1 

 

1. Анализ исходных данных для проектирования техпроцессов, Определение 

партии запуска 

2. Определение класса детали, выбор аналога техпроцесса 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

Практическая работа 20. Анализ заводского технологического процесса 
2 

Тема 4.2 

Формирование 

технологических 

маршрутов 

Содержание 2 ОК 01,      

ОК 02, 

ПК 1.1 

 

1.Способы  обеспечения технических условий чертежа при проектировании 

технологических операций 2 

Тема 4.3 Выбор 

средств 

технологического 

оснащения для 

различных 

операций 

Содержание 4 

 

 

 

 

ОК 01,      

ОК 02, 

ПК 1.4 

 

1. Выбор технологического оборудования, технологической оснастки, режу-

щего инструмента 

2. Контроль точности механической обработки. Выбор средств контроля. 

Схемы контроля 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 10 

Практическая работа 21. Выполнение схем контроля технических требований для 

деталей различных классов                                                      
2 

Практическая работа 22. Разработка техпроцесса для детали «Вал ступенчатый» 2 

Практическая работа 23. Разработка техпроцесса для детали «Втулка» 2 

Практическая работа 24. Разработка техпроцесса для детали «Крышка» 2 
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Практическая работа 25. Разработка техпроцесса для детали «Зубчатое колесо» 2 

Раздел 5 Планирование участка механического цеха 10/6  

МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин в металлообрабатывающем 

производстве 
110/60 

 

Тема 5.1 Правила 

расположения 

оборудования на 

механическом 

участке и его 

оснащение 

Содержание 4 

 

 

 

 

ПК 1.4  

ОК 01,  

ОК 02  

 

1. Основные сведения о машиностроительном производстве. Участок и 

цех маш. производства. Расположение оборудования 

2. ОНТП 14-93 Нормы технологического проектирования предприятий 

машиностроения. Исходные данные для проектирования. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

Практическая работа 26. Выполнение плана участка механического цеха 6 

Учебная практика  

Виды работ  

1 Качественная и количественная оценка технологичности деталей  

2 Выбор и обоснование метода получения заготовки  

3 Проектирование маршрута обработки детали  

4 Расчет припусков и размеров заготовки  

5 Выбор технологической оснастки изготовления детали  

6 Проектирование технологической операции  

7  Составление и заполнение технологических карт на операцию  

8 Расчет количества оборудования и его загрузка  

9 Выбор оборудования, планировка участка 

10 Выполнение схемы сборки несложного узла 

11 Проектирование технологического процесса сборки. 

12 Вычерчивание эскиза сборочной единицы по данному чертежу и составление технологической схемы 

сборки. 

 

72 

ОК.01 ОК.02 

ОК.04 ПК 1.1 ПК 

1.2. ПК 1.3. ПК 1.4. 

ПК 1.5. ПК 1.6.  

Производственная практика  

Виды работ  

1. Ознакомление со структурой и задачами отдела главного технолога на предприятии  

2. Основные направления повышения эффективности техпроцессов на предприятии 

3. Использование конструкторской документации для проектирования технологических 

процессов 

4. Использование прогрессивных режущего  инструмента и оснастки при разработке технологи-

72 

ОК.01 ОК.02 

ОК.04 ПК 1.1 ПК 

1.2. ПК 1.3. ПК 1.4. 

ПК 1.5. ПК 1.6.  
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ческих процессов 

5. современное металлургическое оборудование и методы получения заготовок 

6.  Разработка и внедрение управляющих программ для обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем оборудовании. 

7.  Исследование затрат рабочего времени 

8. Требования ЕСТД к заполнению технологических карт 

9.  Анализ заводского технологического процесса 

10. Применение САПР при разработке техпроцессов 

11.  Разработка технологической документации в САПР «Вертикаль»  

12. Способы предупреждения и исправления брака 
Курсовой проект  

Тематика курсовых проектов  

1. Разработка технологического процесса изготовления детали (по вариантам) 

20 

ОК.01 ОК.02 

ОК.04 ПК 1.1 ПК 

1.2. ПК 1.3. ПК 1.4. 

ПК 1.5. ПК 1.6.  Обязательные аудиторные учебные занятия по курсовому проекту (работе)  

1. Анализ задания на курсовое проектирование. Выполнение общего раздела ПЗ 

2. Выбор и обоснование метода получения заготовки 

3. Проектирование маршрута обработки детали 

4. Расчет промежуточного припуска аналитическим методом на одну точную поверхность 

5.  Подробная разработка технологической операции   

6. Расчет режимов резания 

7. Расчет нормы штучного времени 

8. Оформление технологических карт,  

9. Оформление графической части проекта, оформление операционных наладок 

10. Оформление пояснительной записки. Требования к защите проекта 

 

20 

Всего 194  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный оборудованием и техническими 

средствами обучения в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.: посадочные места по 

количеству обучающихся; рабочее место преподавателя; комплект учебно-наглядных 

пособий, комплект чертежей по изучаемым темам; наборы режущих инструментов и деталей 

по изучаемым темам; комплект учебных плакатов по дисциплине; комплект учебных 

фильмов по изучаемым темам; компьютер; телевизор и мультимедиа-проектор. 

Кабинет  «Технология машиностроения», оснащенная необходимым для 

реализации программы учебной дисциплины оборудованием в соответствии с 

приложением 3 ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Антимонов, А. М. Основы технологии машиностроения: учебник / А. М. Ан-

тимонов ; науч. ред. А.Г. Залазинский. - 2-е изд., стер. - Москва : ФЛИНТА ; Екатеринбург : 

Изд-во Урал. ун-та, 2020. - 176 с. 

2. Т.А. Дуюн. Основы технологического проектирования в машиностроении: 

учебное пособие / Т.А. Дуюн, И.В. Шрубченко, А.В. Хуртасенко, М.Н. Воронкова, Л.В. Му-

рыгина. — Москва : ИНФРА-М, 2022. — 271 с. 

3. О. С. Зверева Проектирование технологической оснастки: учебное пособие / О. 

С. Зверева, Н. Г. Крашенинникова, С. Я. Алибеков, О. Н. Стародубцева. - Йошкар-Ола : По-

волжский государственный технологический университет, 2021. 

4. Салтыков, В. А. Машины и оборудование машиностроительных предприятий : 

учебник / В. А. Салтыков, В. П. Семенов, В. Г. Семин. - Санкт-Петербург : БХВ-Петербург, 

2012. - 288 с. 

 

3.2.2. Дополнительные источники  

1. Технологические процессы в машиностроении, Ярушин, С. Г. Технологические 

процессы в машиностроении: учебник для среднего профессионального образования / С. Г. 

Ярушин. — Москва: Издательство Юрайт, 2021. — 564 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-15254-8. — Текст: электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/488045. 

2. Международный технический информационный журнал «Оборудование и 

инструмент для профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/  

3. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в 

системе «Sinumerik» : учебное пособие для СПО / А. А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. 

Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов : Профобразование, 2020. — 107 c. — ISBN 978-5- 4488-

0639-1. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды 

СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92137« 

4. Портал «Всѐ о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org 
 

 

https://urait.ru/bcode/488045
https://profspo.ru/books/92137
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки
5
 

ОК.01. Выбирать способы 

решения задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам.  

ОК.02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, и 

информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной 

деятельности.  

ОК.04. Эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде.  

ПК 1.1. Использовать  

конструкторскую и технологическую 

документацию при разработке 

технологических процессов  

изготовления деталей машин  

ПК 1.2. Выбирать метод 

получения заготовок с учетом 

условий  

производства  

ПК 1.3. Выбирать методы 

механической обработки  и 

последовательность 

технологического процесса 

обработки деталей машин в 

машиностроительном производстве  

ПК 1.4. Выбирать схемы 

базирования заготовок, 

оборудование, инструмент и 

оснастку для изготовления деталей 

машин   

ПК 1.5. Выполнять расчеты 

параметров механической 

обработки изготовления деталей 

машин, в т.ч. с применением систем  

автоматизированного 

проектирования  

ПК 1.6. Разрабатывать  

технологическую документацию 

по изготовлению деталей машин, в 

т.ч. с применением систем  

автоматизированного 

проектирования  

Владеет 

 профессиональной 

терминологией  

Умеет использовать 

справочники, учебники, 

компьютерные приложения и 

сайты для поиска и проверки 

требуемой информации  

Описывает характеристики 

изучаемых объектов и их  

взаимосвязей  

Описывает параметры 

изучаемых объектов  

Описывает алгоритм 

выполнения трудовых действий  

Находит ошибки в  

документации  

Выбирает структуру  и 

содержание рассматриваемых  

технологических процессов  

Разработка и оформление 

технологической документации  

Подбирает оптимальные 

объекты труда для выполнения  

производственной задачи  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Контрольные работы, 

зачеты, 

квалификационные 

испытания, защита 

курсовых и дипломных 

проектов (работ), 

экзамены. 

Интерпретация 

результатов выполнения 

практических и 

лабораторных заданий, 

оценка решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                           
5 Примеры оформления формы контроля: контрольные работы, зачеты, квалификационные испытания, защита 

курсовых и дипломных проектов (работ), экзамены. Примеры оформления методов оценки: интерпретация 

результатов выполнения практических и лабораторных заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка 

тестового контроля. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«_ПМ.03 «Разработка и реализация технологических процессов в
механосборочном производстве»»

код и наименование модуля

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 
программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности: разработка и реализация технологических 
процессов в механосборочном производстве» и соответствующие ему общие 
компетенции и профессиональные компетенции.
Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы 
по специальности 15.02.06 «Технология машиностроения».

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 
результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 
компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П).

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен1:

Код ОК, 
ПК

Уметь Знать Владеть навыками

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной   
деятельности 
применительно к 
различным контекстам

Способы решения задач 
профессиональной   
деятельности 
применительно к 
различным контекстам

-

ОК 02 Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации, и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности

Как использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации, и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности

-

ОК 03 Планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 

Как планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 

1 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2.
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знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях.

знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях.

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде.

Как эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде.

ОК 05 Осуществлять устную и 
письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и 
культурного контекста.

Как осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и 
культурного контекста.

ОК 06 Проявлять гражданско- 
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного
поведения.

Проявлять гражданско- 
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного
поведения.

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, 
эффективно действовать 
в чрезвычайных 
ситуациях.

Как содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, 
эффективно действовать 
в чрезвычайных 
ситуациях.

ОК 08 Использовать средства 
физической культуры 
для сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 

Как использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения и укрепления 
здоровья в процессе 
профессиональной
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 



5

подготовленности. подготовленности.
ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках.

Как пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках.

ПК 3.1. Анализировать 
технические условия на 
сборочные изделия, 
проверять сборочные 
единицы на 
технологичность при 
ручной 
механизированной 
сборке, поточно- 
механизированной и 
автоматизированной 
сборке
Применять 
конструкторскую и 
технологическую 
документацию по сборке 
изделий при разработке 
технологических 
процессов сборки
Разрабатывать 
технологические 
процессы сборки изделий 
в соответствии с 
требованиями 
технологической 
документации
Рассчитывать показатели 
эффективности 
использования 
основного и 
вспомогательного 
оборудования 
механосборочного 
производства, учитывать 
особенности монтажа 
машин и агрегатов, 
определять и выбирать 
виды и формы 
организации сборочного 
процесса
Организовывать 
производственные и 
технологические 
процессы 
механосборочного 
производства

Служебное назначение 
сборочных единиц и 
технические требования 
к ним, порядок 
проведения анализа 
технических условий на 
изделия, виды и правила 
применения 
конструкторской и 
технологической 
документации при 
разработке 
технологического 
процесса сборки изделий

Проведении анализа 
технических условий на 
изделия и проверки 
сборочных единиц на 
технологичность
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ПК3.2. Выбирать способы 
восстановления и
упрочнения изношенных 
деталей и нанесения 
защитного покрытия при 
разработке 
технологического 
процесса
Выбирать метод 
контроля металлов и 
сварочных соединений, 
руководствуясь 
условиями работы 
сварной конструкции, ее 
габаритами, и типами 
сварочных соединений
Выбирать подъёмно- 
транспортное 
оборудование для 
осуществления сборки
Выбирать способы 
восстановления и 
упрочнения изношенных 
деталей и нанесения 
защитного покрытия при 
разработке 
технологического 
процесса
Выбирать метод 
контроля металлов и 
сварочных соединений, 
руководствуясь 
условиями работы 
сварной конструкции, ее 
габаритами, и типами 
сварочных соединений
Выбирать подъёмно- 
транспортное 
оборудование для 
осуществления сборки
Выбирать способы 
восстановления и 
упрочнения изношенных 
деталей и нанесения 
защитного покрытия при 
разработке 
технологического 
процесса
Выбирать метод 
контроля металлов и 
сварочных соединений, 

Технологичность 
сборочных единиц при 
ручной 
механизированной 
сборке, поточно-
механизированной и 
автоматизированной 
сборке
Правила и порядок 
разработки 
технологического 
процесса сборки 
изделий, алгоритм 
сборки типовых изделий 
в цехах 
механосборочного 
производства, сборочное 
оборудование, 
инструменты и оснастку, 
специальные 
приспособления, 
применяемые в 
механосборочном 
производстве, подъёмно- 
транспортное 
оборудование и правила 
работы с ним

Выбор инструментов, 
оснастки, основного 
оборудования, в том 
числе подъёмно-
транспортного для 
осуществления сборки 
изделий
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руководствуясь 
условиями работы 
сварной конструкции, ее 
габаритами, и типами 
сварочных соединений
Выбирать подъёмно- 
транспортное 
оборудование для 
осуществления сборки 
изделий

ПК 3.3 Использовать 
технологическую 
документацию по сборке 
изделий 
машиностроительного 
производства, соблюдать 
требования по внесению 
изменений в 
технологический 
процесс по сборке 
изделий
Применять системы 
автоматизированного 
проектирования при 
разработке 
технологической 
документации по сборке 
изделий, проводить 
расчеты сборочных 
процессов, в т.ч. с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования, 
осуществлять 
техническое 
нормирование 
сборочных работ, 
рассчитывать количество 
оборудования, рабочих 
мест, производственных 
рабочих 
механосборочных цехов

Методы слесарной и 
механической обработки 
деталей в соответствии с 
производственным 
заданием с соблюдением 
требований охраны 
труда, виды и правила 
применения систем 
автоматизированного 
проектирования при 
разработке 
технологической 
документации сборки 
изделий, 
технологическую 
документацию по сборке 
изделий 
машиностроительного 
производства

Разработка 
технологических 
процессов и 
технологической 
документации сборки 
изделий в соответствии с 
требованиями 
технологической 
документации, расчет 
количества 
оборудования, рабочих 
мест и численности 
персонала участков 
механосборочных цехов

ПК 3.4. Обеспечивать точность  
сборочных размерных 
цепей, выбирать способы 
и руководить 
выполнением 
такелажных работ
Осуществлять установку 
машин на фундаменты, 

Правила разработки 
спецификации участка

Техническом 
нормировании сборочных 
работ, сборки изделий 
машиностроительного 
производства на основе 
выбранного 
оборудования, 
инструментов и 
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проверять рабочие места 
на соответствие 
требованиям, 
определяющим 
эффективное 
использование 
оборудования, 
соблюдать требования 
техники безопасности на 
механосборочном 
производстве

оснастки, специальных 
приспособлений, 
выполнении сборки и 
регулировки 
приспособлений, 
режущего и 
измерительного 
инструмента

ПК 3.5. Контролировать качество 
сборочных изделий в 
соответствии с 
требованиями 
технической 
документации, 
предупреждать и 
устранять несоответствие 
изделий требованиям 
нормативных 
документов, выявлять 
причины выпуска 
сборочных единиц 
низкого
качества
Обеспечивать 
требования нормативной 
документации к качеству 
сборочных единиц, 
определять износ 
сборочных изделий, 
выявлять скрытые 
дефекты изелий.

Причины и способы 
предупреждения 
несоответствия 
сборочных единиц 
требованиям 
нормативной 
документации, причины 
выпуска сборочных 
единиц низкого качества, 
основы контроля 
качества сборочных 
изделий и методы 
контроля скрытых 
дефектов
Требования нормативной 
документации к качеству 
сборочных единиц и 
способы проверки 
качества сборки

Контроль качества 
готовой продукции 
механосборочного 
производства, 
проведение испытаний 
собираемых и собранных 
узлов и агрегатов на 
специальных стендах, 
предупреждение, 
выявление и устранение 
дефектов собранных 
узлов и агрегатов

ПК 3.6. Выбирать транспортные 
средства для сборочных 
участков, размещать 
оборудование в 
соответствии с принятой 
схемой сборки, 
осуществлять 
организацию, 
складирование и 
хранение 
комплектующих деталей, 
вспомогательных 
материалов, мест отдела 
технического контроля и 
собранных изделий, 
разрабатывать 

Принципы 
проектирования 
сборочных участков и 
цехов, компоновку и 
состав сборочных 
участков, размещение 
оборудования в 
соответствии с принятой 
схемой сборки, методы 
организации, 
складирования и 
хранения 
комплектующих деталей, 
вспомогательных 
материалов, места отдела 
технического контроля и 

Разработка планировок 
цехов;
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спецификации участков; собранных изделий

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей модуля Объем в часах
В т.ч. в форме 
практической 

подготовки
Учебные занятия2 58 30
Курсовая работа (проект) - -
Самостоятельная работа - -
Практика, в т.ч.: 72 72
учебная 36 36
производственная 36 36
Промежуточная аттестация, в том числе:
МДК 03.01 в форме дифференцированного 
зачета…
УП 03 в форме дифференцированного 
зачета…
ПП 03 в форме дифференцированного 
зачета…
ПМ 03 в форме экзамена

2

2

2

6
Всего 136 102

2 Учебные занятия на усмотрение образовательной организации могут быть разделены на теоретические занятия, 
лабораторные и практические занятия 
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2.2. Структура профессионального модуля 

Код 
ОК, 
ПК

Наименования разделов 
профессионального модуля

Всего, 
час.

В
 т

.ч
. в

 ф
ор

ме
 п

ра
кт

ич
ес

ко
й 

по
дг

от
ов

ки

О
бу

че
ни

е 
по

 М
Д

К
, в

 т
.ч

.:

У
че

бн
ы

е 
за

ня
ти

я3

К
ур

со
ва

я 
ра

бо
та

 (п
ро

ек
т)

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 р
аб

от
а4

У
че

бн
ая

 п
ра

кт
ик

а

П
ро

из
во

дс
тв

ен
на

я 
пр

ак
ти

ка

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Раздел №1
Технологический процесс и 
технологическая документация по сборке 
узлов и изделий. 

58 30 58 58 - - 36 36

Учебная практика 36 36 36

Производственная практика 36 36 36

Промежуточная аттестация 6
Всего: 136 102 58 - - 36 36

3 Если в таблице 2.1. предусмотрено разделение учебных занятий на теоретические, практические и лабораторные 
работы, то в таблицу 2.2. должны быть добавлены соответствующие столбцы
4 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией.
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2.3. Содержание профессионального модуля

Наименование 
разделов и тем 

профессионального 
модуля (ПМ), 

междисциплинарны
х курсов (МДК)

Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная 

работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, 
акад. ч / 

в том 
числе в 
форме 

практиче
ской 

подготов
ки, акад 

ч

Код ПК, ОК

1 2 3 4
Раздел 01 Технологический процесс и технологическая документация по сборке узлов и изделий 58/30
МДК 03.01 Технологический процесс и технологическая документация по сборке узлов и 
изделий 58/ 30

Содержание 6Тема 1.1 Основные 
понятия сборки 
узлов и изделий

1 Общие вопросы технологии сборки.  Классификация соединений деталей 
машин. 

2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03,ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09… 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5 

2 Конструкторские и технологические размерные цепи. Основы расчёта 
размерных цепей

2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09… 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 
ПР №1  «Расчет сборочных размерных цепей» 2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 

02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09… 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

Содержание 8Тема 1.2 Технология 
сборки соединений 1 Классификация соединений деталей при сборке.

2

ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09… 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5
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2 Сборка разъёмных соединений: резьбовых, шпоночных, шлицевых

2

ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09… 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

3 Сборка неразъёмных соединений: сборка соединений с гарантированным 
натягом, заклёпочных, 2

ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09… 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2
ПР№2 «Расчёт неразъёмных соединений» (по вариантам). 2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 

02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

Содержание 14Тема 1.3  Сборка 
типовых 
сборочных единиц 1 Сборка изделий с подшипниками: скольжения и качения.

2

ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09… 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

2 Сборка зубчатых передач

2

ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

3 Сборка червячных передач

2

ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

4 Сборка цепных  передач

2

ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

5 Сборка  ремённых передач

2

ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4
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ПР№3 «Определение последовательности сборочного процесса и содержания 
сборочных операций.

2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

ПР№4 «Определение состава и последовательности выполнения операций 
сборки составных валов (по вариантам)».

2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

Содержание 2Тема 1.4 
Классификация 
технологической 

2 Технологическая документация по сборке изделий

2

ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

Содержание 8

1 Маршрутная и операционная технологии сборочного процесса. 2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

2 Правила оформления технологической документации 2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4

ПР№5 «Составление и оформление маршрутной карты сборки узла». 2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

Тема 1.5 
Разработка 
маршрутной и 
операционной 
технологии сборки 
узлов или изделий

ПР№6 «Разработка и оформление операционной карты сборки изделия (по 
вариантам)».

2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5
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Содержание, в том числе практических занятий и лабораторных работ 10

ПР№ 7 Анализ конструкции сборочного узла. Составление плана 
сборки изделия 

2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

Тема 1.6 Создание 
модели 
сборочного 
изделия в САПР 
КОМПАС

ПР№ 8  Выполнение базовой детали изделия. 2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

ПР№ 9  Добавление стандартных элементов в деталь «Корпус» 2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09… 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

ПР№ 10  Создание деталей узла в контексте сборки 2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

ПР№ 11  Создание спецификации сборки 2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

Содержание, в том числе практических занятий и лабораторных работ 8

ПР№ 12 Создание ТП сборки, подключение графических документов, 
заполнение атрибутов

2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

Тема 1.7 Создание 
технологического 
процесса сборки 
узлов и изделий в 
САПР Вертикаль

ПР№ 13 Комплектование сборочных операций на основе 
комплектовочной карты

2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
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КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

ПР№ 14 Создание дерева технологического процесса 2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 , КК 1, КК 2. 

ПР№ 15 Формирование комплекта карт на ТП 2 ПК 3.1, ПК 3.2 ПК3.3, ОК 01, ОК 
02, ОК03, ОК04, ОК05, ОК06, 
ОК07, ОК08, ОК09 
КК 1, КК 2, КК3, КК4, КК5

Дифференцированный зачет 2

Учебная практика 
Виды работ 
1 Осваивать разработку технологического процесса сборки изделий с применением конструкторской и 
технологической документации
2 Осваивать методики выбора оборудования, инструмента и оснастки для осуществления сборки 
изделий
3 Осваивать методики разработки технологической документации по сборке изделий, в т.ч. с 
применением систем автоматизированного проектирования
4 Осваивать методики контроля соответствия качества сборки требованиям технологической 
документации, методики анализа причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого 
качества, изучать мероприятия по их предупреждению и устранению
5 Осваивать методы планировки участков механосборочных цехов машиностроительного 
производства в соответствии с производственными задачами
6 Осваивать разработку технологического процесса сборки изделий с применением конструкторской и 
технологической документации

36

Производственная практика 
Виды работ 
1 Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением конструкторской и 
технологической документации
2 Выбирать оборудованиу, инструмена и оснастку для осуществления сборки изделий
3 Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в т.ч. с применением систем 
автоматизированного проектирования
4 Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного производства 
5 Проводить контроль соответствия качества сборки требованиям технологической документации, в 
процессе анализа причины несоответствия изделий и выпуска продукции низкого качества, в 
мероприятиях по их предупреждению и устранению
6 Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов машиностроительного производства в 

36
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соответствии с производственными задачами.
Всего 130
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Материально-техническое обеспечение

Лаборатория " Информационных технологий и оцифровки изделий"., оснащенная в 
соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология 
машиностроения.

3.2. Учебно-методическое обеспечение

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания
1. Наименование.
1. Новиков В.Ю. Технология машиностроения: в 2ч. – Ч.1; М.: Издательский центр 

«Академия», 2014г. – 384 с.
2. Покровский Б.С.  Слесарно-сборочные работы – М.: Издательский центр 

«Академия», 2003г. – 368 с.
3. Ильяков А.И., Марсов Н.Ю. Метрология, стандартизация и сертификация в 

машиностроении. Практикум. – М.: Издательский центр «Академия», 2015г.
4. Моряков О.С. Оборудование машиностроительного производства– М.: 

Издательский центр «Академия», 2015г. 
5. КОМПАС – 3D. Практическое руководство. (в 4 частях) Компания «АСКОН» 2016г
6. Каталог решений CAD/CAM/CAE.2016г.
7. Универсальный технологический справочник по программе «ВЕРТИКАЛЬ» 

Компания «АСКОН» 2013г

3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости)
1. Наименование.
1. Шишмарев В.Ю. Автоматизация технологических процессов. – М.: Издательский 

центр «Академия», 2013г.
2. Черпаков Б.И. Технологическая оснастка. М.: Издательский центр «Академия», 

205г.
Интернет ресурсы:
1 edu.ascon.ru Будь инженером! Образовательная программа АСКОН
2 http://kompas.ru/
3 http://forum.ascon.ru/
4 Техническая библиотека – techlib.org, trurl library:
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Код и наименование 
профессиональных и 
общих компетенций, 

формируемых в рамках 
модуля 

Критерии оценки Методы оценки

ПК 3.1.Разрабатывать 
технологический 
процесс сборки изделий    
с применением   
конструторской и   
технологической 
документации

Разрабатывает технологическую 
документацию по сборке узлов или 
изделий.
Анализирует конструкторскую 
документацию.
Оформляет маршрутные и операционные 
технологические карты для сборки узлов 
или изделий.

Выполнение 
практических работ;
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет

ПК3.2. Выбирать 
оборудование, 
инструмент и оснастку 
для осуществ-ления 
сборки изделий

Выбирает конструктивное исполнение 
сборочного инструмента, материал 
исполнительных элементов инструмента, 
приспособлений и оборудования. 
Выполняет расчёт параметров 
сборочного процесса узлов или изделий.
Применяет нормативную документацию 
при выполнении расчётов.

Выполнение 
практических работ;
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет

ПК 3.3 . Разрабатывать 
технологическую до-
кументацию по  сборке 
изделий, в том числе с 
применением систем 
автоматизированного 
проектирования

Применяет системы автоматизированного 
проектирования для оформления 
технологической документации. , при 
выборе инструментов, технологических 
приспособлений и оборудования.

Выполнение 
практических работ;
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет

ПК 3.4.  Реализовывать 
технологический про-
цесс сборки изделий 
машиностроительного 
производства

Реализует управляющие 
программы для автоматизированной 
сборки узлов или изделий на 
автоматизированном сборочном 
оборудовании.

Применяет разработанную 
технологическую документацию при 
реализации управляющих программ на 
авторизированных сборочных станках

Выполнение 
практических работ. 
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет
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ПК 3.5. Контролировать 
соответствие качества 
сборки требованиям 
техно-логической 
документации, 
анализировать причины 
несоответствия изделий 
и выпуска продукции 
низкого качества, 
участвовать в 
мероприятиях по их 
предупреждению и 
устранению

Составляет дефектовочные 
ведомости, карты контроля.

Выполнение 
практических работ. 
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет

ПК 3.6. Разрабатывать 
планировки участков 
механосборочных цехов 
машиностроитель-ного 
производства в 
соответствии с  
производственными 
задачами

Составляет планировки участков 
сборочных цехов машиностроительных 
производств.

Применяет системы 
автоматизированного проектирования 
при разработке планировок сборочных 
цехов.

Выполнение 
практических работ. 
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет

ОК 01 Выбирать 
способы решения задач 
профессиональной   
деятельности 
применительно к 
различным контекстам

Ведёт поиск и анализ требуемой 
информации для осуществления 
профессиональной деятельности.

Выбирает варианты решения 
поставленных задач на основании 
имеющейся и выбранной информации в 
своей профессиональной деятельности.

Разрабатывает и предлагает 
варианты решения нетривиальных задач в 
своей работе.

Выполнение 
практических работ. 
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет зачет

ОК 02 Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации, и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности

Задействует различные механизма 
поиска и систематизации информации.

Анализирует, выбирает и 
синтезирует необходимую информацию 
для решения задач и осуществления 
профессиональной деятельности.

Выполнение 
практических работ. 
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет
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ОК 03 Планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях

Определяет вектор своего 
профессионального развития.

Приобретает необходимые 
навыки и умения для осуществления 
личностного развития и повышения 
уровня профессиональной 
компетентности.

Выполнение 
практических работ. 
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде.

Умеет работать в коллективе и 
взаимодействовать с подчинёнными и 
руководством.

Обладает высокими навыками 
коммуникации.

Участвует в профессиональном 
общении и выстраивает необходимые 
профессиональные связи и 
взаимоотношения.

Выполнение 
практических работ. 
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет зачет

ОК 05 Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
Российской Федерации 
с учетом особенностей 
социального и 
культурного контекста.

Грамотно устно и письменно 
излагает свои мысли.

Применяет правила делового 
этикета, делового общения и 
взаимодействия с подчинёнными и 
руководством.

Выполнение 
практических работ. 
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет
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ОК 06 Проявлять 
гражданско- 
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе 
традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе 
с учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного
поведения.

Проявляет активную 
гражданскую и патриотическую позицию.

Демонстрирует осознанное 
поведение при взаимодействии с 
окружающим миром.

Выполнение 
практических работ. 
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, 
эффективно действовать 
в чрезвычайных 
ситуациях.

Участвует в сохранении 
окружающей среды.

Применяет основные правила 
поведения и действий в чрезвычайных 
ситуациях.

Содействует ресурсосбережению 
в производственном процессе и бытовой 
жизни.

Выполнение 
практических работ. 
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет

ОК 08 Использовать 
средства физической 
культуры для 
сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности.

Укрепляет и сохраняет своё 
здоровье с помощью физической 
культуры.

Поддерживает физическую 
подготовку на необходимом и 
достаточном уровне для выполнения 
профессиональных задач и сохранения 
качества здоровья.

Выполнение 
практических работ. 
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет

ОК 09 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках

Применяет различные виды специальной 
документации на отечественном и 
иностранном языках в своей 
профессиональной деятельности.

Выполнение 
практических работ. 
Экспертная оценка 
деятельности 
обучающихся во время 
занятий, при 
выполнении и защите 
индивидуальных и 
групповых заданий 
Дифференцированный 
зачет
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ   

«ПМ.05  ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТ ПО РЕАЛИЗАЦИИ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХПРОЦЕССОВ В МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОМ 

ПРОИЗВОДСТВЕ» 
код и наименование модуля 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности  «ПМ 05 Организация работ по реализации 

технологических процессов в машиностроительном производстве»:  формирование  основ 

производственного менеджмента и эффективного управления  деятельностью  структурного 

подразделения;  приобретение основ планирования и нормирования работ 

машиностроительных подразделений;  изучение  факторов, оказывающих  воздействие на 

эффективность показателей ресурсосбережения; ознакомление с вопросами организации 

рабочих мест в соответствии с требованиями охраны труда и бережливого производства; 

получение навыков формирования  предложений на основании анализа организации 

передовых производств по оптимизации деятельности структурного подразделения 

Профессиональный модуль «ПМ 05 Организация работ по реализации 

технологических процессов в машиностроительном производстве» включен в обязательный 

профессиональный блок цикла образовательной программы 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен1: 

Код 

ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК  

01 - 

09 

 

 Знания:  основы 

производственного 

менеджмента, методы 

эффективного управления 

деятельностью структурного 

подразделения, основы 

планирования и нормирования 

работ машиностроительных 

цехов: 

Знания:  методику расчета 

показателей эффективности 

использования основного и 

вспомогательного  

оборудования 

машиностроительного 

производства: 

Знания:  основы ресурсного 

обеспечения деятельности 

 Умения: организации 

производственного 

процесса, позволяющего 

увеличить 

производительность 

труда, определять 

потребность в персонале 

для организации 

производственных 

процессов: 

Умения: оценивать 

наличие и потребность в 

материальных ресурсах 

для обеспечения 

производственных задач, 

формировать рабочие 

задания и инструкции к 

ним в соответствии с 

- 

                                                             
1 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 



4 
 

структурного подразделения, 

основы гражданского, 

административного, 

трудового и налогового 

законодательства в части 

регулирования деятельности 

структурного подразделения: 

Знания:  виды финансовых 

документов и правила работы 

с ними при производстве и 

реализации продукции 

машиностроительного 

производства, виды 

автоматизированных систем 

управления и учета, правила 

работы с ними, стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

производственными 

задачами 

ПК 

5.1 – 

5.4.  

  

 Знания:   факторы, 

оказывающие воздействие на 

эффективность показателей 

ресурсосбережения, методы 

оценки эффективности 

использования 

ресурсосберегающих 

технологий: 

Знания: организовывать 

рабочие места в соответствии с 

требованиями охраны труда и 

бережливого производства в 

соответствии с 

производственными задачами, 

разрабатывать предложения 

на основании анализа 

организации передовых 

производств по оптимизации 

деятельности структурного 

подразделения 

 Умения: рассчитывать 

энергетические, 

информационные и 

материально-

технические ресурсы в 

соответствии с 

производственными 

задачами: 

Умения:  принимать 

оперативные меры при 

выявлении отклонений 

от заданных параметров 

планового задания при 

его выполнении 

персоналом 

структурного 

подразделения, 

определять   потребность в 

развитии 

профессиональных 

компетенций 

подчиненного персонала 

для решения 

производственных задач: 

Умения: 

организовывать рабочие  

места в соответствии с 

требованиями охраны 

труда и бережливого 

производства в 

соответствии с 

производственными 

задачами, разрабатывать 

предложения на 

Навыки/практический 

опыт: планировании и 

нормировании работ 

машиностроительных 

цехов, постановке 

производственных задач 

персоналу, 

осуществляющему 

наладку станков и  

оборудования в 

металлообработке, 

применении технологий 

эффективных 

коммуникаций в 

управлении 

деятельностью 

подчиненного  

персонала,  мотивации, 

обучении, решении 

конфликтных ситуаций: 

Навыки/практический 

опыт:  в подготовке и 

корректировке 

финансовых документов 

по производству и 

реализации продукции 

машиностроительного 

производства: 

Навыки/практический 

опыт:  контроле 

качества продукции 

требованиям 

нормативной 

документации, анализе 
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основании анализа 

организации передовых 

производств по 

оптимизации 

деятельности 

структурного 

подразделения 

причин, разработке, 

реализации и улучшении 

процессов системы 

менеджмента качества 

структурного 

подразделения, 

разработке предложений 

по корректировке и 

совершенствованию 

действующего 

технологического 

процесса: 

Навыки/практический 

опыт:  в определении 

факторов, оказывающих 

воздействие на 

эффективность 

показателей 

ресурсосбережения, 

реализации методов 

ресурсосбережения на 

предприятиях 

машиностроения, 

обеспечении 

производства 

выполняемых работ с 

соблюдением норм и 

правил охраны труда, 

защиты жизни и 

сохранения здоровья 

человека, охраны  

окружающей среды, 

применении методов 

бережливого  

производства 

 

1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№№ 

п/п 

Дополнительные 

профессиональные 

компетенции 

Дополнительные 

знания, умения, 

навыки 

№, 

наименование 

темы 

Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия2 72 26 

Курсовая работа (проект) 18 18 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 72 - 

учебная 36 36 

производственная 36 36 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК 05..01 в форме  дифференцированного 

зачета 

УП 05.01  в форме ДЗ 

ПП 05.01  в форме ДЗ 

ПМ  05    

 

2 

  

Всего 164  116 

 

 

2.2. Структура профессионального модуля  

Код ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч
еб

н
ы

е 
за

н
я
ти

я
3
 

К
у

р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 (
п

р
о

ек
т)

 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о

та
4
 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к

а
 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 5.1  ОК.03 

ОК.01 

ОК.06ОК 09 

Раздел  1   Предприятие в условиях 

рыночной экономики 

4 

 

- 4 

 

4 - -   

ПК.5.1 ПК.5.2  

ПК.5.3 

ОК.02  ОК.03 

ОК 04 ОК.09 

Раздел  2      Организация 

производства на предприятии 

 18 6 18 

 

18 - -   

ПК 5.1   

ПК 02 ПК.5.4 

ОК.04  ОК.05 

ОК.08 

Раздел 3    Материально-

техническая база подразделения 

предприятия 

12 6 12 12     

ПК.5.1   Раздел   4  Основы менеджмента. 4 - 4 4     

                                                             
2 Учебные занятия на усмотрение образовательной организации могут быть разделены на теоретические занятия, 
лабораторные и практические занятия  
3 Если в таблице 2.1. предусмотрено разделение учебных занятий на теоретические, практические и лабораторные 

работы, то в таблицу 2.2. должны быть добавлены соответствующие столбцы 
4 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией. 
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ПК 02 ПК.5.4 

ОК.01. ОК.02 

ОК.04   ОК.05  

ОК.09 

Управление персоналом   

ПК 5.1  ПК 02  

ПК.5.4  ОК.04   

ОК.05  ОК.08 

Раздел   5.     Трудовые ресурсы 

подразделения.  Оплата труда 

14 6 14 14     

ПК 5.1  ПК 02  

ПК.5.4  ОК.04   

ОК.05  ОК.08 

ОК.09 

Раздел   6    Затраты  на 

производство продукции и смета 

затрат 

6 2 6 6     

ПК.5.1  ПК.5.2 

ПК.5.3  ОК.03 

ОК.09 

Раздел 7    Прибыль и 

рентабельность – основные 

показатели эффективности 

деятельности предприятия    

4 2 4 4     

ПК.5.1  ПК.5.2 

ОК.02  ОК.09 

 

Раздел  8     Ценообразование на 

предприятии.  Выручка 

4 2 4 4     

ПК.5.1 ПК.5.2 

ОК.02  ОК.03 

ОК.09 

Раздел   9    Планирование работы 

подразделения   
2 - 2 2     

ПК.5.1 ПК.5.2 

ОК.02 ОК.05 

ОК.09 

Раздел    10   Экономическая  

эффективность технических   

разработок   

4 2 4 4     

ПК 5.1  -    

ПК 5.4   

 ОК.01   -  

ОК.9   

Курсовая работа  18    18    

ПК 5.1  -    

 ПК 5.4   

 ОК.01   -  ОК.9   

Учебная практика 36 36   36  

ПК 5.1 -   

ПК 5.4   

 ОК.01   -  ОК.9   

Производственная практика 36 36    36 

 Промежуточная аттестация 2      

 Всего:  164 98  72 18 - 36 36 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование разделов и 

тем 
Содержание учебного материала, практических и лабораторных 

занятия, курсовая работа   

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме 

практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел  1   Предприятие в условиях рыночной экономики 

МДК 05.01 Планирование, организация и контроль деятельности по производству и 

реализации продукции в машиностроительном производстве 

4  

Тема 1.1  

Предприятие: понятие, 

признаки, классификация.  

  

Содержание  учебного материала 2 ПК 5.1 

ОК.03 

ОК.01 ОК.06 
1.   Предприятие как самостоятельный хозяйствующий субъект  

2. Особенности и признаки предприятия 

3. Цели и задачи коммерческих и некоммерческих  организаций 

(предприятий) 

4. Классификация предприятий по отраслевой принадлежности, по 

характеру производства, по назначению готовой продукции, по 

технологической общности, по времени работы, по размерам, по 

уровню специализации и масштабам производства, по 

принадлежности капитала 

5.  Предприятие как юридическое лицо 

6. Основы гражданского, административного, трудового и 

налогового законодательства в части регулирования деятельности  

предприятия 

Тема 1.2.  

Организационно-правовые 

формы предприятий  

Содержание  учебного материала  2 ПК.5.1 ПК.5.2 

ОК.02  ОК.03 

ОК.09 
1.  Хозяйственные товарищества: виды, особенности 

2. Хозяйственные общества: виды, особенности. 

3. Производственные кооперативы. 

4. . Государственные и муниципальные предприятия, их 

особенности. 

5  Объединения предприятий, цели и задачи их организации 

Раздел  2      Организация производства на предприятии  18  

Тема  2.1  Формы Содержание  учебного материала 2 ПК.5.1 ПК.5.2 
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организации производства.. 

Типы производства и их 

характеристика. 

 

1. Формы организации производства: специализация, 
кооперирование, комбинирование,  концентрация. 

ОК.02  ОК.03 
ОК.09 

2. Особенности, виды, преимущества и недостатки различных форм 

организации производства. 

3. Типы производства:   единичное,   серийное,   массовое.    

Тема 2.2  Производственный 

процесс и принципы его 

организации 

Содержание  учебного материала 2 

 

ПК.5.1 

ПК.5.3 

ОК.01 

ОК.03 

ОК,05 

1. Понятие производственного процесса 

2. Основные принципы организации производственного процесса. 

3. Виды движения предметов труда в процессе производства  

4. Расчет длительности производственного цикла  пи различных 

видах движения предметов труда  

Практическое занятие № 1:   Расчёт длительности 

производственного цикла при различных видах движения предметов 

труда в процессе производства 

2 ПК 5.1 ПК.5.2   

ПК 04   ОК.02 

ОК.03 

Тема 2.3.  Поточное 

производства  как метод 

организации производства 

 

 

Содержание  учебного материала  2 ПК 5.1 ПК.5.2 

ОК.02 ОК.03 1.Поточный метод организации производства.  

2. Особенности поточного производства 

3. Классификация поточных линий 

4. Основные  параметры  поточных линий 

Практическое занятие  № 2:   Расчет  параметров  поточных  линий    2 ПК 5.1 ПК.5.2   

ПК 04   ОК.02 

ОК.03 

Тема 2.4 Организация 

вспомогательного  и 

обслуживающего хозяйства 

на предприятии 

 

 

 

Содержание  учебного материала 2 ПК 5.1  ПК.5.2 

ОК.01  ОК.02 

ОК.03     
1. Состав и структура вспомогательных и обслуживающих 

хозяйств на предприятии 

2. Организация   ремонтно-энергетического хозяйства 

3.Организация и планирование инструментального хозяйства 

4.Цели и задачи транспортного хозяйства 

5. Складское хозяйство и материально- техническое снабжение 

Тема  2.5. Организация 

технического 

нормирования. 

Организация  труда 

Содержание  учебного материала  2 ПК.5.1  ПК.5.2   

ОК 02  ОК.03    

ОК.05      ОК.09 
1. Сущность, значение и задачи технического нормирования, их 

содержание.  

2. Нормы времени, выработки, численности, обслуживания.  
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3. Классификация затрат рабочего времени.  

4. Структура технической нормы времени.  

5. Производственная операция как объект нормирования. 

6. Понятие организации труда 

7. Основные задачи, принципы и направления организации труда 

8. Организация и обслуживание рабочих мест 

Тема 2.7 Производственная 

программа и 

производственная 

мощность 

Содержание  учебного материала 2 ПК.5.1 ПК5.4 

ОК.01  ОК.02 

ОК.03  ОК 05 
1. Производственная программа   

2. Показатели объёмов производства 

3. Понятие производственной мощности 

4. Виды  производственной мощности,  расчет 

5. Расчет показателей производственной мощности 

6. Загрузка оборудования,  график загрузки 

Практическая работа № 3:   Расчет  показателей производственной 

программы и  производственной  мощности  

2 ПК 5.1 ПК.5.2   

ПК 04   ОК.02 

ОК.03 

Раздел 3    Материально-техническая база подразделения предприятия 12  

Тема  3.1. Основные 

средства предприятия 

Содержание  учебного материала 2 

 

ПК.5.1 ПК.5.2 

ОК.01 ОК.02 

ОК.03 ОК.09 
1. Оценка основных средств.  

2. Износ основных средств, его виды.  

3. Амортизация. Способы начисления амортизационных 

отчислений. 

4. Показатели эффективности использования основных средств. 

Практическое занятие  № 4:    Определение стоимости основных 

средств. Начисление амортизации. Расчет показателей 

эффективности использования основных средств   

2 ПК 5.1 ПК.5.2 

ПК.04  ОК.02 

ОК.03 

Тема 2.2. Оборотные 

средства предприятия 

Содержание  учебного материала 4 ПК 5.1 ПК.5.2 

ОК.02 ОК.03 

ОК.09 
1. Понятие оборотных средства предприятия, их состав и 

классификация.  

2. Нормирование оборотных средств. 

3. Показатели эффективности использования оборотных средств. 

Практическое занятие  № 5:   Расчет норм и нормативов 

оборотных средств      

2 ПК 5.1  ПК 02 

ПК.5.4 ОК.04  
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ОК.05 ОК.08 

Практическое занятие  № 6:   Расчет показателей эффективности 

использования оборотных средств 2 

2 ПК 5.1  ПК 02  

ПК.5.4  ОК.04   

ОК.05  ОК.08 

Раздел   4  Основы менеджмента. Управление персоналом   4  

Тема 4.1. 

Понятие менеджмента. 

Основные стили и методы 

управления персоналом. 

Конфликты и способы их 

разрешения 

Содержание  учебного материала  2 ПК.5.1  ПК 02 

ПК.5.4 

ОК.01. ОК.02 

ОК.04   ОК.05  

ОК.09 

1. Понятие менеджмента. Менеджмент как наука и искусство. 

Цели и задачи менеджмента. 

2. Уровни руководства 

3. Функции менеджмента. Краткая характеристика функций 

менеджмента. 

4. Мотивация труда. Система стимулов. 

5. Понятие стиля руководства. Содержание авторитарного, 

демократического и либерального стиля руководства в зависимости 

от взаимодействия руководителя с подчиненными 

6. Понятие и элементы организационных структур управления 

7. Система методов управления: административные, 

экономические, социально-психологические, их характеристика. 

Особенности применения тех или иных методов 

8. Конфликт: понятие. Причины конфликтов. Виды конфликтов. 

Последствия конфликтов. 

9. Способы разрешения конфликтных ситуаций. 

Тема  4.3  Управление 

качеством на предприятии 

Содержание учебного занятия 2 ПК.5.4 

ПК.5.3 

ОК.05  ОК.07  

ОК.09 

1. Менеджмент качества. 

2. Международные и государственные требования системы 
менеджмента качества, предъявляемые к производственной и 

хозяйственной деятельности предприятий. 

3. Понятие и показатели качества и конкурентоспособности 
продукции. 

4. Современные проблемы управления качеством 

5. Методы обеспечения качества. Требования,  

6. зафиксированные в международных стандартах ISO серии 9000. 
Требования стандарта ISO 9001. 

Раздел   5.     Трудовые ресурсы подразделения.  Оплата труда 14  



12 
 

Тема 5.1. 

Трудовые ресурсы 

предприятия. 

 

Содержание  учебного материала 2 ПК.5.1 ПК.5.4 
ОК.04    ОК.08 

ОК 09 
1. Понятие трудовых ресурсов предприятия.    

2.   Структура трудовых ресурсов, их количественные и 

качественные характеристики 

3. Расчет нормативного и действительного фонда времени одного 

работника 

4. Явочная и списочная численность работников 

Практическая работа № 7 Расчет  явочной и списочной 

численности различных категорий работников. Составление 

штатного расписания  

2 ПК 5.1  ПК 02  

ПК.5.4  ОК.04   

ОК.05  ОК.08 

Тема  5.2 

Производительность труда 

Содержание  учебного материала 2 ПК.5.1 ПК.5.4 

ОК.04    ОК.08 

ОК 09 
1. Понятие производительности труда. 

2. Показатели производительности труда.  

3. Анализ показателей производительности труда 

4. Факторы, влияющие на уровень производительности труда 

Практическая работа № 8:    Расчет показателей 

производительности труда 

2 ПК 5.1  ПК 02  

ПК.5.4  ОК.04   

ОК.05  ОК.08 

Тема  5.3  Заработная 

плата. Системы оплаты 

труда 

 

Содержание  учебного материала 2 ПК 5.1 ПК.5.2 ПК 

5.4 ОК.02 ОК.01  

ОК.03 

ОК 09 

1. Понятие оплаты труда. 

2. Принципы организации оплаты труда на предприятии 

3. Правовая база начисления и регулирования оплаты труда.  

4. Тарифная система, ее элементы. 

5. Нормативно- тарифная система оплаты труда. Роль тарифной 

системы оплаты труда 

6. Бестарифные системы оплаты труда. Сфера их применения 

Тема 5.4   Формы и виды 

заработной платы 

Содержание  учебного материала 2 ПК 5.1 ПК.5.2 ПК 

5.4 ОК.02 ОК.01  

ОК.03 

ОК 09 

1. Формы оплаты труда: сдельная, повременная 

2. Повременная форма оплаты труда. Область применения. 

3 .  Виды повременной формы оплаты труда 

4. Сдельная форма оплаты труда. Область применения. 

5. Виды сдельной формы оплаты труда. 

6. Коллективная форма оплаты труда, ее виды 

7. Фонд заработной платы: понятие, структура 
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Практическое занятие № 9:   Расчет заработной платы  при 
различных формах оплаты труда 

2 ПК 5.1  ПК 02  
ПК.5.4  ОК.04   

ОК.05  ОК.08 

Раздел   6    Затраты  на производство продукции и смета затрат 6  

Тема 6.1  Издержки  

производства.. 

Калькулирование 

себестоимости 

Содержание  учебного материала 2 ПК.5.1  ПК.5.2 

ПК.5.3 ОК.02   

ОК.03  ОК.09 
1. Издержки производства – затраты, связанные с производством 

продукции   

2. Классификация затрат  по  местам возникновения,   по 

экономическим элементам,  по способу включения затрат в 

себестоимость отдельных видов  продукции,   по  составу, по 

отношению к объему производства 

3. Себестоимость продукции:  понятие и виды. 

4. Калькулирование  себестоимости   

Тема 6.2  Смета затрат Содержание  учебного материала 2 ПК.5.1,  ПК.5.2  

ПК.5.3     ОК.03 

ОК.09 
1. Смета затрат. Отличие сметы затрат от себестоимости 

2. Структура сметы 

3. Анализ сметы затрат 

Практическое занятие № 10     Расчет себестоимости продукции 

и сметы затрат   

2 ПК 5.1  ПК 02  

ПК.5.4  ОК.04   

ОК.05  ОК.08 

Раздел 7    Прибыль и рентабельность – основные показатели эффективности деятельности 

предприятия    

4  

Тема 6.1. 

Прибыль предприятия. 

Рентабельность 

Содержание  учебного материала 2 

 

ПК.5.1  ПК.5.2 

ПК.5.3  ОК.03 

ОК.09 
1. Прибыль предприятия: сущность, виды.    

2.  Формирование  балансовой прибыли 

3. Распределение балансовой прибыли 

4. Рентабельность продукции, производства, капитала, продаж. 
Методика расчета  

5. Факторы, влияющие на величину прибыли и рентабельности 

Практическое занятие  №  11:    Определение прибыли 

предприятия. Расчет показателей рентабельности    

2 ПК 5.1 ПК.5.2 

ОК.02 ОК.03  

ОК.09 

Раздел  8     Ценообразование на предприятии.  Выручка 4  

Тема 8.1. Содержание  учебного материала 2 ПК.5.1  ПК.5.2 
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Цена и выручка.   Процесс 

ценообразования на 

предприятии 

1. Цена: виды и функции цен.    ОК.02  ОК.09 
  2. Формирование цен. Методы ценообразования 

3. Факторы, влияющие на уровень цен 

4. Выручка,  методы ее исчисления 
5. Учет выручки на предприятии 

Практическое занятие  №  12:    Расчет  цен и выручки на 
промышленном предприятии 

2 ПК 5.1 ПК.5.2 

ОК.02  ОК.03  

ОК.09 

Раздел   9    Планирование работы подразделения   2  

Тема  9.1 

Понятие планирования. 

Виды планов. 

Расчетная база 

планирования 

 

Содержание  учебного материала  

2 

ПК.5.1 ПК.5.2 

ОК.02  ОК.03 

ОК.09 
1. Понятие планирование.    

2.   Содержание и задачи внутрифирменного планирования. 

3.  Виды планов. 

4. Содержание разделов и их взаимосвязь с другими разделами 
плана. 

Раздел    10   Экономическая  эффективность технических   разработок   4  

Тема 10.1 

Экономическое 

обоснование 

оптимального варианта 

технологического 

процесса 

Содержание  учебного материала  

2 

ПК.5.1 ПК.5.2 

ОК.02 ОК.09 1. Показатели эффективности технологического процесса.   

2.   Методы расчета экономической эффективности 

технических   разработок.    

3.  Выбор   оптимального   варианта   технологического процесса 

Практическое занятие № 12:    Расчет экономической 

эффективности проектов   

2 ПК.5.1 ПК.5.2 

ОК.02  ОК.05 

 Дифференцированный зачет 2  

 Итого 74  

 

Курсовая работа 18 ПК 5.1    ПК 5.2   

 ПК 5.3     ПК 5.4   

 ОК.1     ОК.2   

ОК.3      ОК.4  

 ОК.5    ОК.6  

ОК.7     ОК.8  

 ОК.9   

1. Выдача задания. Требования к курсовому проектированию  2 

2. Расчет потребного количества оборудования. Составление сводной ведомости оборудования 2 

3. Расчет численности  работников 2 

4. Расчет фонда оплаты труда работников 2 

5. Расчет материальных затрат 2 

6. Калькуляция себестоимости детали-представителя 2 

7. Организационная часть 2 



15 
 

8. Расчет капитальных вложений и себестоимости механической обработки по вариантам 2 

9. Расчет экономической эффективности. Технико-экономические показатели работы участка 2 

 

Учебная практика 36 ПК 5.1    ПК 5.2   

 ПК 5.3     ПК 5.4   

 ОК.1     ОК.2   

ОК.3      ОК.4  

 ОК.5    ОК.6  

ОК.7     ОК.8 

ОК.9   

 Выбор формы организации производства, расчет технико-экономических характеристик 2 

 Расчет количества   оборудования   и   производственных   площадей.   Определение   

стоимости  основных фондов 

4 

 Определение численности работников 4 

 Организация труда на участке 4 

 Управление участком. Структура управления подразделением 4 

 Организация ремонта оборудования 4 

 Планирование затрат на оплату труда 4 

 Планирование сметы затрат на производство 6 

 Оценка эффективности проекта 4 

    

Производственная практика 36  

Анализировать структуру предприятия, основных и вспомогательных цехов 4 ПК 5.1    ПК 5.2   

 ПК 5.3     ПК 5.4   

 ОК.1     ОК.2   

ОК.3      ОК.4  

 ОК.5    ОК.6  

ОК.7     ОК.8  

 ОК.9   

Организовывать производственный процесс во времени 6 

Принимать участие в организации труда и начислении заработной платы.  4 

Анализировать систему мотивации 4 

Выполнять работу мастера в качестве дублёра 4 

Выполнять работу технолога в качестве дублёра 4 

Выполнять работу механика и энергетика в качестве дублёра 2 

Выполнять работу начальника планово-диспетчерского бюро в качестве дублёра 2 

Выполнять работу начальника бюро технического контроля в качестве дублёра 2 

Проведение анализа эффективности деятельности структурного подразделения 4 

   

Промежуточная аттестация  ( экзамен по МДК.05.01,  ПМ.05)    

ВСЕГО: 164  
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2.4. Курсовая  работа  (для специальностей СПО, если предусмотрено) 

 Выполнение курсовой работы по модулю МДК 05.01 «Планирование, организация и контроль деятельности по производству и 

реализации продукции в машиностроительном производстве»  является  обязательным   

Тематика курсовых проектов (работ) 

1. Расчет технико-экономических показателей механического участка.  

Данные для выполнения расчётов:    

 деталь ……,  

 чертеж  № …..,  

 годовая  программа  деталей,  …., шт. 

 годовая трудоемкость работ  механического участка,….н-час. 

 трудоемкость работ по операциям,…. % 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет(ы) _Организации работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве____ (наименования кабинетов из указанных в п. 6.1 

ОПОП-П), оснащенный(е) в соответствии с приложением 3 ОПОП-П по 

профессии/специальности  15.02.16  «Технология машиностроения».  
Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенная(ые) в 

соответствии с приложением 3 ОПОП-П по профессии/специальности  15.02.16  «Технология 

машиностроения».  
 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Наименование. 

1. Гражданский кодекс РФ 

2. Бухалков М.И. Планирование на предприятии: Учебник / М.И. Бухалков. - 4-e изд., 
испр. и доп. – М.: НИЦ ИНФРА-М, 2021. - 411 с. 

3. Винокур М. Е. Организация производства и менеджмент. Учебно-методический 

комплекс. – М.: Проспект. 2020. – 168 с. 

4. Виханский, О. С. Менеджмент : учебник / О.С. Виханский, А.И. Наумов. – 2-е 
изд., перераб. и доп. – М: Магистр: ИНФРА-М, 2021. – 288 с. 

5. Волков, О. И. Экономика предприятия : учебное пособие / О.И. Волков, В.К. 

Скляренко. – 2-е изд. – Москва : ИНФРА-М, 2022. – 264 с. 

6. Экономика предприятия (организации, фирмы) : учебник / О.В. Девяткин, Н.Б. 
Акуленко, С.Б. Баурина [и др.]; под ред. О.В. Девяткина, А.В. Быстрова. – 5-е изд., перераб. и 

доп. – М: ИНФРА-М, 2022. – 777 с. 

7. Исаева О. М., Припорова Е. А. Управление персоналом. Учебник и практикум для 

СПО. – М.: Юрайт, 2019 – 168 с. 

8. Милкова, О. И. Экономика и организация предприятия: учебник и практикум для 
вузов / О. И. Милкова. – М: Издательство Юрайт, 2020. – 473 с. 

9. Организация производства и управление предприятием: учебник / под ред. О.Г. 

Туровца. – 3-е изд. – М: ИНФРА-М, 2022. – 506 с. 

10. Савкина Р.В. Планирование на предприятии: учебник для бакалавров /Р.В. Савкина 

– 3-е изд., перераб, доп. – М.: Дашков и Ко, 2020. – 320 с. 

11. Соловьева Ю.В. Внутрифирменное планирование: учебное пособие для 

бакалавров  /Ю.В. Соловьева, М.В. Черняев – 3-е изд., перераб, доп. – М: Дашков и К, 2021 – 
210 с. 

12. Переверзев М. П. Организация производства на промышленных  предприятиях : 
учебное пособие / М. П. Переверзев, С. И. Логвинов, С. С. Логвинов. – М: ИНФРА-М, 2021. 

13. Шеремет, А. Д. Анализ и диагностика финансово-хозяйственной 
деятельности предприятия : учебник / А.Д. Шеремет. – 2-е изд., доп. – М: ИНФРА-М, 2021. – 

374 с. 

14. Фатхутдинов Р. А. Организация производства: учебник / Р. А.  Фатхутдинов. – 3-е 

изд., перераб. и доп. – М: ИНФРА-М, 2020.  – 544 с. 

15. Экономика фирмы (организации, предприятия) : учебник / под ред. проф. В.Я. 
Горфинкеля, проф. Т.Г. Попадюк, проф. Б.Н. Чернышева. – 2-е изд. – М: Вузовский учебник : 

ИНФРА-М, 2019.  – 296 с. 
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3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Наименование. 

1. Басовский, Л. Е. Прогнозирование и планирование в условиях рынка : учебное 

пособие / Л.Е. Басовский. – М: ИНФРА-М, 2021.  – 260 с. 

2. Бурмистрова, Л. М. Бухгалтерский учет: учебное пособие / Л.М. Бурмистрова. – 4-

е изд., перераб. и доп. – М: ИНФРА-М, 2022. – 304 с. 

3. Иванов, И. Н. Организация производства на промышленных предприятиях: 

учебник / И.Н. Иванов. – М : ИНФРА-М, 2021. – 352 с. 

4. Мазилкина , Е. И. Менеджмент : учебное пособие / Е. И. Мазилкина. – М: 

ИНФРА-М, 2021. – 197 с. 

5. Орлова П.И. Бизнес-планирование. Учебник для бакалавров. – М.: Дашков и К, 

2020 – 284 c. 

6. Переверзев, М. П. Бухгалтерский учет : учеб. пособие / М.П. Переверзев, А.М. 

Лунёва ; под общ. ред. М.П. Переверзева. – 2-е изд. – М: Инфра-М, 2018 – 221 с. 

7. Поздняков, В. Я. Производственный менеджмент : учебник / под ред. В. Я. 

Позднякова, В. М. Прудникова. – 2-е изд., перераб. и доп. – М: ИНФРА-М, 2019 – 412 с. 

8. Раздорожный, А. А. Экономика организации (предприятия): учебное пособие / 

А. А. Раздорожный. – М: РИОР: ИНФРА-М, 2020. – 95 с. 

9. Руденко А. М., Котлярова В. В., Латышева А. Т. Управление персоналом. Учебное 

пособие. – М.: Феникс. 2020 – 320 с. 

10. Управление качеством: учебное пособие / Ю.Т. Шестопал, В. Д. Дорофеев, Н. Ю. 

Шестопал, Э. А. Андреева. - М: ИНФРА-М, 2019. - 331 с. 

11. Экономика предприятия (в схемах, таблицах, расчетах): учеб. пособие / В.К. 

Скляренко, В.М. Прудников, Н.Б. Акуленко, А.И. Кучеренко; под ред. проф. В.К. 

Скляренко, В.М. Прудникова. – М: ИНФРА-М, 2019. – 256 с 

12. http://www.consultant.ru/ 
13. http://www.cfin.ru 
14. http://www.aup.ru 

 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля 

и методы оценки5 

ПК 5.1 Планировать и 

осуществлять управление 

деятельностью подчиненного 

персонала 

Выполняет нормирование труда 

работников структурного  

подразделения; 

Принимает участие в планировании и 

организации работы структурного 

подразделения 

Текущий 

контроль в 

форме: 

- защиты  
практических 

занятий; 

- контрольн

ых работ по 

ПК 5.2.  Сопровождать 

подготовку финансовых 

документов по производству и 

Определяет  потребности 

материальных ресурсов; 

Формирует и оформляет заказ 

                                                             
5 Примеры оформления формы контроля: контрольные работы, зачеты, квалификационные испытания, защита 

курсовых и дипломных проектов (работ), экзамены. Примеры оформления методов оценки: интерпретация 

результатов выполнения практических и лабораторных заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка 

тестового контроля. 

http://www.consultant.ru/
http://www.cfin.ru/
http://www.aup.ru/
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реализации продукции 

машиностроительного 

производства, материально-

техническому обеспечению 

деятельности подразделения 

материальных ресурсов; 

Организует деятельность 

структурного подразделения 

темам МДК. 

 

Зачеты по 

учебной 

практике и по 

каждому из 

разделов 

профессиональн

ого модуля. 

 

Экзамен 

(квалификацион

ный) 

по 

профессиональном

у модулю. 

  

ПК 5.3. Контролировать 

качество продукции, выявлять, 

анализировать и устранять 

причины выпуска продукции 

низкого качества 

Участвует в решении проблемных 

задач, связанных с нарушением в 

работе подчиненного персонала. 

Проводит инструктаж по 

выполнению заданий и 

соблюдению правил техники 

безопасности и охраны труда 

ПК 5.4. Реализовывать 

технологические процессы в 

машиностроительном 

производстве с соблюдением  

требований охраны труда, 

безопасности 

жизнедеятельности и защиты 

окружающей среды, принципов 

и методов бережливого 

производства 

Контролирует деятельность 

подчиненного персонала в рамках  

выполнения производственных 

задач на технологических 

участках металлообрабатывающих 

производств; 

Организует рабочие места 

соответственно требованиям  

охраны труда; 

Организует рабочие места в 

соответствии  с 

производственными задачами; 

Организует рабочие места в 

соответствии с технологиями 

бережливого производства 

ОК 01  Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

Понимает сущность и социальную 

значимость своей будущей 

профессии, проявляет к ней 

устойчивый интерес 

ОК 02. Использовать 

современные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации, и 

информационные технологии 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Задействует различные механизма 

поиска и систематизации инфор- 

мации. 

Анализирует, выбирает и синтези- 

рует необходимую информацию 

для решения задач и осуществле 

ния профессиональной деятельно- 

сти. 

ОК 03.  Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по  

финансовой грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

Определяет вектор своего профес- 

сионального развития. 

Приобретает необходимые навыки 

и умения для осуществления 

личностного развития и 

повышения уровня 

профессиональной компе 

тентности. 

ОК 04.   Эффективно Умеет работать в коллективе и  
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взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде 

взаимодействовать с подчинённы- 

ми и руководством. 

Обладает высокими навыками 

коммуникации. 

Участвует в профессиональном 

общении и выстраивает необхо- 

димые профессиональные связи и 

взаимоотношения. 

ОК 05.  Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотно устно и письменно изла 

гает свои мысли. 

Применяет правила делового эти- 

кета, делового общения и взаимо- 

действия с подчинёнными и руко- 

водством. 

ОК 06.   Проявлять гражданско-

патриотическую позицию,  

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих ценностей, в 

том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Проявляет активную гражданскую 

и патриотическую позицию. 

Демонстрирует осознанное пове- 

дение при взаимодействии с 

окружающим миром. 

ОК 07.  Содействовать 

сохранению окружающей 

среды,  ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать  в 

чрезвычайных  ситуациях 

Содействовует сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, применяет 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действует в чрезвычайных 

ситуациях 

ОК 08.  Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня 

физической подготовленности 

Укрепляет и сохраняет своё 

здоровье с помощью физической 

культуры. 

Поддерживает физическую 

подготовку на необходимом и 

достаточном уровне для 

выполнения про- фессиональных 

задач и сохранения качества 

здоровья. 

ОК 09.  Пользоваться 

профессиональной 

документацией на  

государственном  и  

иностранном языках 

Пользует профессиональной 

документацией на 

государственном и иностранном 

языках 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ 06 Выполнение работ по профессии оператор станков с программным 

управлением» 
код и наименование модуля 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «работы на станках с программным 

управлением». 

Профессиональный модуль включен в  вариативную часть образовательной программы 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен1: 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам; 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст,  в 

котором приходится 

работать и жить 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

алгоритмы выполнения 

работа 

профессиональной и 

смежных областях 

методы работы в 

профессиональной 

и смежных сферах; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации 

- 

                                                           
1 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

основы 

предпринимательской 

деятельности 

основы финансовой 

грамотности 

правила разработки 

бизнес-планов 

кредитные банковские 

продукты 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

психологические основы 

деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности 

основы проектной 

деятельности 

 

ПК 6.1 Обработка заготовки 

простой детали типа 

тела вращения с 

точностью размеров по 

12 - 14му квалитету на 

токарном универсальном 

станке с ЧПУ 

 

- Правила чтения 

технологической и 

конструкторской 

документации 

- Условное обозначение 

технологическихбаз, 

используемое в 

технологической до- 

кументации 

- Устройство, основ- 

ные узлы, принципы 

работы и правила 

эксплуатации 

универсальных при- 

способлений, исполь- 

зуемых для установки 

заготовок и 

изготовления простых 

деталей типа тел вра- 

щения на токарных 

универсальных стан- 

ках с ЧПУ 

- Способы контроля 

надежности крепле- 

ния заготовок в при- 

способлениях и 

прилегания заготовок 

к установочным по- 

верхностям 

- Анализа технологи- 

ческой и конструк- 

торской документа- 

ции на 

изготовление простой 

детали типа тела вра- 

щения на токарном 

универсальном станке 

с ЧПУ 

- Проверки техноло- 

гической оснастки 

для изготовления 

простой детали 

типа тела вращения 

на токарном универ- 

сальном станке с ЧПУ 

- Установки заготовки 

простой детали типа 

тела вращения в 

приспособление то- 

карного универсаль- 

ного станка с ЧПУ 

- Запуска токарного 

универсального стан- 

ка с ЧПУ для изго- 

товления простой 

детали типа тела вра- 

щения 

- Запуска управляю- 
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- Основные механиз- 

мы и узлы токарных 

универсальных стан- 

ков с ЧПУ и 

принципы их работы 

- Назначение органов 

управления токарных 

универсальных стан- 

ков с ЧПУ 

- Интерфейс устрой- 

ства ЧПУ токарных 

универсальных стан- 

ков с ЧПУ 

- Назначение и прави- 

ла применения режу- 

щих инструментов на 

токарных 

станках с ЧПУ 

Правила технической 

эксплуатации и ухода 

за универсальными 

токарными станками 

с ЧПУ 

- G-коды 

- Основные команды 

управления токарным 

универсальным стан- 

ком с ЧПУ 

- Правила техниче- 

ской эксплуатации 

токарных универ- 

сальных станков с 

ЧПУ и ухода за ними 

- Классификация, 

маркировка и физико- 

механические свой- 

ства конструкцион- 

ных и инструмен- 

тальных материалов 

- Требования охраны 

труда при работе со 

смазочно- 

охлаждающими 

жидкостями 

- Требования охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, эко- 

логической и 

электробезопасности 

 

щей программы для 

обработки заготовки 

простой детали 

типа тела вращения 

- Контроля состояния 

режущих инструмен- 

тов и (или) режущих 

пластин для 

изготовления простой 

детали типа тела вра- 

щения на токарном 

универсальном станке 

с ЧПУ 

- Контроля процесса 

изготовления простой 

детали типа тела вра- 

щения на 

токарном универ- 

сальном станке с ЧПУ 

 

 

ПК 6.2 Контроль 

параметров про- 

- Выявлять визуально 

дефекты обработан- 

Владеть навыками: 

- Визуальное опреде- 
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стой 

детали типа тела 

вращения с точностью 

раз- 

меров по 12 - 14- 

му квалитету, 

изготовленной на 

токарном уни- 

версальном стан- 

ке с ЧПУ 

 

 

 

ных поверхностей 

простой детали 

типа тела вращения, 

изготовленной на то- 

карном универсаль- 

ном станке с ЧПУ 

- Применять универ- 

сальные контрольно- 

измерительные при- 

боры и 

инструменты для из- 

мерения и контроля 

линейных размеров 

простой 

детали типа тела вра- 

щения, изготовленной 

на токарном универ- 

сальном 

станке с ЧПУ, с точ- 

ностью до 12 - 14-го 

квалитета 

- Применять универ- 

сальные контрольно- 

измерительные при- 

боры и 

инструменты для из- 

мерения и контроля 

точности формы и 

взаимного 

расположения обра- 

ботанных поверхно- 

стей простой детали 

типа тела 

вращения, изготов- 

ленной на токарном 

универсальном станке 

с ЧПУ, с точностью 

до 14-й степени точ- 

ности 

- Контролировать ше- 

роховатость поверх- 

ностей простой дета- 

ли типа тела 

вращения, изготов- 

ленной на токарном 

универсальном станке 

с ЧПУ, визуально- 

тактильными метода- 

ми 

- Проверять соответ- 

ствие измеренных 

параметров простой 

ление дефектов обра- 

ботанных поверхно- 

стей простой 

детали типа тела вра- 

щения, изготовленной 

на токарном универ- 

сальном 

станке с ЧПУ 

- Контроль линейных 

размеров простой де- 

тали типа тела враще- 

ния, 

изготовленной на то- 

карном универсаль- 

ном станке с ЧПУ, по 

12 - 14-му 

квалитету 

- Контроль точности 

формы и взаимного 

расположения по- 

верхностей 

простой детали типа 

тела вращения, изго- 

товленной на токар- 

ном 

универсальном станке 

с ЧПУ, с точностью 

до 14-й степени точ- 

ности 

- Контроль шерохова- 

тости поверхностей 

простой детали типа 

тела 

вращения, изготов- 

ленной на токарном 

универсальном станке 

с ЧПУ, по параметру 

Ra 6,3...12,5 
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детали типа тела 

вращения, изготов- 

ленной на универ- 

сальном токарном 

станке с ЧПУ, черте- 

жу 

 

 

1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№№ 

п/п 

Дополнительные 

профессиональные 

компетенции 

Дополнительны

е знания, 

умения, навыки 

№, 

наименование 

темы 

Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

      

 

 

 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия2 60 30 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 288  

учебная 144 144 

производственная 144 144 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК 07.01 в форме экзамена 

 

УП 07 в форме кДз 

ПП 07 в форме кДЗ 

ПМ 07  

12 

6 

 

 

 

6 

 

Всего 378 318 

 

 

 

 

 

 

 

                                                           
2 Учебные занятия на усмотрение образовательной организации могут быть разделены на теоретические занятия, 

лабораторные и практические занятия  
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2.2. Структура профессионального модуля  

 

Код ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
3
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 
за

н
я
ти

я
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о

та
4
 

У
ч

еб
н

ая
 п

р
ак

ти
к
а
 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 6.1, ПК 6.2 

ОК 1, ОК 3 

ОК4 

КК 1, КК 2 

КК3 

Раздел 1. Обработка 

деталей на метало 

режущих станках с ЧПУ

   

18  18 14 4    

ПК 6.1, ПК 6.2 

ОК 1, ОК 3 

ОК4 

КК 1, КК 2 

КК3 

Раздел 2 Подготовка 

управляющих программ 

для станков с ПУ 

 

 

 

24  24 14 1

0 

   

ПК 6.1, ПК 6.2 

ОК 1, ОК 3 

ОК4 

КК 1, КК 2 

КК3 

Раздел 3 Технология 

металлообработки на 

металлорежущих станках 

с программным 

управлением 

30  30 22 8    

ПК 6.1, ПК 6.2 

ОК 1, ОК 3 

ОК4 

КК 1, КК 2 

КК3 

Раздел 4 Подналадка 

отдельных узлов и 

механизмов в процессе 

работы 

10  10 6 4    

ПК 6.1, ПК 6.2 

ОК 1, ОК 3 

ОК4 

КК 1, КК 2 

КК3 

Раздел 5 Техническое 

обслуживание станков с 

числовым программным 

управлением и 

манипуляторов (роботов) 

4  4 2 2    

ПК 6.1, ПК 6.2 

ОК 1, ОК 3 

ОК4 

КК 1, КК 2 

КК3 

Раздел 6 Проверка 

качества обработанных 

деталей 

4  4 2 2    

 Учебная практика 144    144  

                                                           
3 Если в таблице 2.1. предусмотрено разделение учебных занятий на теоретические, практические и лабораторные 

работы, то в таблицу 2.2. должны быть добавлены соответствующие столбцы 
4 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией.  
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 Производственная 

практика 

144     14

4 

 Промежуточная 

аттестация 
6      

 Всего:  384  90 60 3

0 

 144 14

4 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и 

лабораторных занятий 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент прогр 

 Раздел 1. Обработка деталей на метало режущих станках с ЧПУ  

14/ 4  

МДК 06.01 Организация и реализация профессиональной деятельности оператора 

станков с ПУ 

14 / 4  

Тема 1.1 

Основные 

сведения о 

станках с 

программным 

управлением 
 

 

Содержание   ПК 6.1, ПК 6.2 

ОК 1, ОК 3 ОК4 

КК 1, КК 2 КК3 1.  Станки с программным управлением (токарные, фрезерные, 

сверлильные, шлифовальные): назначение, виды, классификация, 

технические характеристики. 

 

10 

2. Особенности использования систем программного 

управления 

3 Узлы и блоки станков с программным управлением. 

4 Приводы станков с программным управлением: классификация, 

взаимодействие рабочих 

органов и систем. 

5 Техническое обслуживание станков в процессе эксплуатации: 

основные мероприятия. 
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Тема 1.2. Виды 

станочных 

приспособлений, 

особенности их 

применения 

 

 

Содержание   ПК 6.1, ПК 6.2 

ОК 1, ОК 3 ОК4 

КК 1, КК 2 КК3 
1 Приспособления: разновидности, основные требования. 

Понятие о базах и их выбор. Виды опор, зажимов и их условное 

обозначение.  

4 

2 Способы закрепления и установки деталей на станках. 

В том числе практических и лабораторных занятий 4 

1 Подобрать схемы базирования и закрепления для деталей при 

токарной обработке на станках с ЧПУ 

 

 

2 Подобрать схемы базирования и закрепления для деталей при 

фрезерной обработке на станках с ЧПУ 

Раздел 2 Подготовка управляющих программ для станков с ПУ 
14 / 10 

 

МДК 06.01 Организация и реализация профессиональной деятельности оператора 

станков с ПУ 

14 / 10 

 

Тема 2.1 

Основные 

сведения о 

программном 

управлении 

станками 

 

Содержание   ПК 6.1, ПК 6.2 

ОК 1, ОК 3 ОК4 

КК 1, КК 2 КК3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Программное управление (ПУ) металлорежущими 

станками 
14 

2. Программы для станков с ПУ: способы задания, языки, 

носители, порядок ввода, правила чтения. 

3. Коды. Кадр. Способы закрепления символов за командами 

управления. Принципы кодирование осей 

4. Подготовка управляющих программ при ручном 

программировании: Порядок подготовки управляющих программ 

для станков с ПУ:. 

5. Ручное и машинное программирование: Блочно-цикловой 

принцип построения управляющих программ : сущность. 

6. Работа с управляющими программами (внесение кадров, 

исключение кадров, передача управляющей программы на 

станок с ЧПУ, коррекция): последовательность действий. 
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7. Требования к современным САМ системам. Контроль 

управляющих программ. 

В том числе практических и лабораторных занятий  

1 Разработка управляющих программ для токарной обработки. 

Разработка расчётно – технологической карты (РТК) для заданной 

технологической операции 

2 Разработка управляющих программ для фрезерной обработки. 

Разработка расчётно – технологической карты (РТК) для заданной 

технологической операции 

3 Работа со стойкой станка ЧПУ: знакомство с системой и 

запуск управляющих программ. Настройки системы. 

4 Отладка и корректировка управляющей программы на 

станке с ЧПУ. Отработка управляющей программы 

5 Разработка управляющей программы обработки детали на 

станке с ЧПУ 
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Раздел 3 Технология металлообработки на металлорежущих станках с 

программным управлением 

22 / 8  

МДК 06.01 Организация и реализация профессиональной деятельности оператора 

станков с ПУ 

22 / 8  

Содержание   

Тема 3.1. 

Технологический 

процесс обработки 

деталей 

и изделий на 

1. Обработка деталей на станках с программным управлением: 

технологический процесс, основные операции, режимы, расчетно-

технологическая карта.  

2. Особенности назначения режимов резания для обработки на 

станках с ЧПУ.  

22 ПК 6.1, ПК 6.2 

ОК 1, ОК 3 ОК4 

КК 1, КК 2 КК3 
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станках с 

ЧПУ. 
 

3. Последовательность обработки поверхностей на станках с 

ЧПУ 

4. Токарная обработка на станках с ЧПУ. Основные операции: 

переходы для токарных станков с ЧПУ. Правила составления 

технологической документации. 

5. Назначение режимов резания для токарной обработки. 

6. Основные виды элементов форм деталей, обрабатываемых на 

токарных станках с ЧПУ.  

7. Правила последовательности 

обработки на токарных станках с ЧПУ 

8. Фрезерная обработка на станках с ЧПУ. Основные операции: 

переходы для фрезерных станков с ЧПУ. 

Правила составления технологической документации. 

9. Назначение режимов резания для фрезерной обработки. 

10. Основные виды элементов форм деталей, обрабатываемых 

на фрезерных станках с ЧПУ.  

11. Правила последовательности обработки на фрезерных станках 

с ЧПУ. 

В том числе практических и лабораторных занятий   

1. Расчет режимов резания по формулам, справочникам при 

различных видах обработки на станках с ЧПУ 

2. Разработка маршрутной и операционной технологии обработки 

деталей типа тела вращения на токарном станке с ЧПУ 

8  
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3. Разработка маршрутной и операционной технологии обработки 

деталей на фрезерном станке с ЧПУ 

4. Технологии обработки деталей на обрабатывающем центре с 

ЧПУ. 

Раздел 4 Подналадка отдельных узлов и механизмов в процессе работы 6 / 4  

МДК.06.01 Организация и реализация профессиональной деятельности оператора 

станков с ПУ 

6 / 4  

Содержание   

Тема 4.1 Наладка 

станков и 

технологический 

процесс 

 

1. Подналадка станков с ПУ: задачи, основные этапы, их 

содержание, последовательность выполнения. 

2. Анализ работы станка: 

корректировка режимов обработки. 

3. Выполнение работ по наладке станка с ЧПУ. 

6 ПК 6.1, ПК 6.2 

ОК 1, ОК 3 ОК4 

КК 1, КК 2 КК3 

В том числе практических и лабораторных занятий 4  

 1. Наладка токарных станков с ЧПУ. Привязка инструмента 

к нулю детали при токарной обработке.  

2. Наладка фрезерных станков с ЧПУ. Привязка инструмента к 

нулю 

детали при фрезерной обработке. 

 

 

 

 

Раздел 5 Техническое обслуживание станков с числовым программным 

управлением и 

манипуляторов (роботов) 

2 / 2  

МДК.06.01 Организация и реализация профессиональной деятельности оператора 

станков с ПУ 

2 / 2  

Содержание   

Неисправности 

станков с ЧПУ и 1. Неполадки в работе приспособлений и узлов станков с 

программным управлением 

 

2 

ПК 6.1, ПК 6.2 

ОК 1, ОК 3 ОК4 

КК 1, КК 2 КК3 
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методы 

их устранения 

 

Тематика практических занятий и лабораторных работ   

1. Приобретение первичных навыков в устранении неисправности 

на станках с ЧПУ 

2  

Раздел 6 Проверка качества обработанных деталей 2 / 2  

МДК.06.01 Организация и реализация профессиональной деятельности оператора 

станков с ПУ 

2 / 2  

Содержание   

Тема 6.1 Методы 

контроля 

и мерительный 

инструмент, 

применяемый 

для контроля 

качества 

деталей 

 

1. Методы и контроль качества обработки деталей на станках 

с программным управлением. Контрольно-измерительные 

приборы, инструменты и приспособления. 

 

2 ПК 6.1, ПК 6.2 

ОК 1, ОК 3 ОК4 

КК 1, КК 2 КК3 

В том числе практических и лабораторных занятий 2  

1.  Отработка методов контроля качества полученных деталей 

на станках с ЧПУ. Выполнение упражнения по проверке 

качества обработанной поверхности 

2  

Учебная практика  

Виды работ: 

1. Подготовка УП при ручном или машинном программировании обработки детали 

Загрузить управляющую программу с программоносителя на станок 

 

2. Отладку и корректировка управляющей программы на станке с ЧПУ 

 3. Установка заготовок на станок, выполнение привязки инструмента. Наладка станка 

на обработку вала 

 4. Центрование, сверление, зенкерование на токарных станках с ЧПУ 

144  
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 5. Развертывание отверстий на токарных станках с ЧПУ 

 6 Растачивание сквозных, глухих конических отверстий на токарных станках с ЧПУ 

7 Программирование операций сверления на фрезерном станке с ЧПУ, настройка станка 

на сверление 

8 Нарезание наружной резьбы резцом на токарных станках с ЧПУ 

9 Составление программы на резьбовое движение, наладка станка на резьбовую деталь 

10 Нарезание трапециидальной резьбы резцом на токарных станках с ЧПУ 

11 Обработка наружных конических поверхностей и сложных переходов на токарных 

станках с ЧПУ 

12 Обработка прямых, конических внутренних канавок на токарных станках с ЧПУ 

13 Разработка управляющей программы в системе ADEM/CAD/CAM для токарного 

станка ЧПУ 

14 Фрезерование плоскостей уступов на фрезерных станках с ЧПУ 

15 Сверление, зенкерование, развертывание отверстий на фрезерных станках с ЧПУ 

16 Фрезерование наружных фасонных поверхностей на фрезерных станках с ЧПУ 

17 Фрезерование глухих пазов, на фрезерных станках с ЧПУ 

18 Наладка инструмента и подготовка оснастки на фрезеровании криволинейной 

поверхности 
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19 Разработка управляющей программы в системе ADEM/CAD/CAM для фрезерного 

станка ЧПУ 

20 Сверление, зенкерование, развертывание отверстий на сверлильных станках с ЧПУ 

21 Разработка управляющей программы в системе ADEM/CAD/CAM для сверлильного 

станка ЧПУ 

22 Выполнить проверку качества обработки детали в соответствии с чертежом 

23 Выполнить подналадку станков с программным управлением . Устранить 

нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособления и инструмента 

24 Комплексные работы.  

Производственная практика  

Виды работ: 

1 Инструктаж по технике безопасности , электробезопасности и пожаро-безопасности. 

Знакомство с рабочим местом оператора станка с ПУ. 

 2 Анализ технологической и конструкторской документации на изготовление простой 

детали типа тела вращения на токарном универсальном станке с ЧПУ 

3 Проверка технологической оснастки для изготовления простой детали типа тела 

вращения на токарном универсальном станке с ЧПУ 

3 Проверка технологической оснастки для изготовления простой детали типа тела 

вращения на токарном универсальном станке с ЧПУ 

5 Запуск токарного универсального станка с ЧПУ для изготовления простой детали типа 

тела вращения 

144  
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6 Запуск управляющей программы для обработки заготовки простой детали типа тела 

вращения 

7 Контроль состояния режущих инструментов и (или) режущих пластин для 

изготовления простой детали типа тела вращения на токарном универсальном станке с 

ЧПУ 

8 Контроль процесса изготовления простой детали типа тела вращения на токарном 

универсальном станке с ЧПУ 

9 Визуальное определение дефектов обработанных поверхностей простой детали типа 

тела вращения, изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ 

10 Контроль линейных размеров простой детали типа тела вращения, изготовленной на 

токарном универсальном станке с ЧПУ, по 12 - 14-му квалитету 

11 Контроль точности формы и взаимного расположения поверхностей простой детали 

типа тела вращения, изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ, с 

точностью до 14-й степени точности 

12 Контроль шероховатости поверхностей простой детали типа тела вращения, 

изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ, по параметру Ra 6,3...12,5 

13 Анализ технологической и конструкторской документации на изготовление простых 

деталей не типа тел вращения на универсальном сверлильном, фрезерном или 

расточном станке с ЧПУ 

14 Проверка технологической оснастки для изготовления простой детали не типа тела 

вращения на универсальном сверлильном, фрезерном или расточном станке с ЧПУ 

15 Установка заготовки простой детали не типа тела вращения в универсальных 

приспособлениях универсального сверлильного, фрезерного или расточного станка с 

ЧПУ 
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16 Запуск универсального сверлильного, фрезерного или расточного станка с ЧПУ для 

изготовления простой детали не типа тела вращения 

17 Запуск управляющей программы для обработки заготовки простой детали не типа 

тела вращения на универсальном сверлильном, фрезерном или расточном станке с ЧПУ 

18 Контроль состояния режущих инструментов и (или) режущих пластин для 

изготовления простой детали не типа тела вращения на универсальном сверлильном, 

фрезерном или расточном станке с ЧПУ 

19 Контроль процесса изготовления простой детали не типа тела вращения на 

универсальном сверлильном, фрезерном или расточном станке с ЧПУ 

20 Визуальное определение дефектов обработанных поверхностей простой детали не 

типа тела вращения, изготовленной на универсальном сверлильном, фрезерном или 

расточном станке с ЧПУ 

21 Контроль линейных размеров простой детали не типа тела вращения, изготовленной 

на универсальном сверлильном, фрезерном или расточном станке с ЧПУ, по 12 - 14-му 

квалитету 

22 Контроль точности формы и взаимного расположения поверхностей простой детали 

не типа тела вращения, изготовленной на универсальном сверлильном, фрезерном или 

расточном станке с ЧПУ, с точностью до 14-й степени точности 

23 Контроль шероховатости поверхностей простой детали не типа тела вращения, 

изготовленной на универсальном сверлильном, фрезерном или расточном станке с ЧПУ, 

по параметру Ra 6,3...12,5 

24 Квалификационные испытания на получение рабочей профессии оператора станков с 

программным управлением. 

Промежуточная аттестация   

Всего 154  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Оператор ЧПУ», оснащенный в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.  

Участок с ЧПУ,  оснащенный в соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 

Оснащенные базы практики  в соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

 

1. Гжиров Р.И., Серебряницкий П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ: 

Справочник. – Л.: Машиностроение. Ленингр. отд-ние, 2010г. – 588с.: ил2.  Локтева С.Е. 

 2. Станки с программным управлением и промышленные роботы: Учебник для 

машиностроительных техникумов. – 2-е изд.., перераб. и доп. – М.: Машиностроение, 1986, 320 

с., ил. 

3. Нефедов Н.А. Практическое обучение в машиностроительных техникумах: Учеб. пособие для 

учащихся машиностроит. техникумов. – М.: «Академия», 2010. – 271 с., ил. 

4. Минько В.М. Охрана труда в машиностроении: учебник для студ. Учреждений сред. Проф. 

Образования/В.М. Минько. – М.: Издательский центр «Академия», 2010. – 256 с. 

 

3.2.2. Дополнительные источники  

1. Схиртладзе А.Г. Работа оператора на станках с программным управлением. — М.: 

Высш. шк„ 2020 г. 

2.Техтран. Система автоматизированного проектирования управляющих программ  

для станков с ЧПУ. Фрезерная обработка /А.А. Л и ф е р о в, М.Ф. Быкодоро в.— СПб.: 

НИП-Информатика, 2009 г. 

3. Техтран. Система автоматизированного проектирования управляющих программ для 

станков с ЧПУ. Токарная обработка /А.А. Л и ф е р о в, М.Ф. Быкодоро в. — СПб.: НИП- 

Информатика, 2009 г 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки5 

ПК 6.1 Обработка 

заготовки простой 

детали типа 

тела вращения с 

точностью 

размеров по 12 - 

14му квалитету на 

токарном 

универсальном 

станке с ЧПУ 

 

Обрабатывает заготовки простой детали 

типа 

тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14му квалитету 

на 

токарном универсальном станке с ЧПУ 

 

Контрольные работы, 

зачеты, 

квалификационные 

испытания, экзамены. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических заданий, 

оценка решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля. ПК 6.2 Контроль 

параметров про- 

стой 

детали типа тела 

вращения с 

точностью раз- 

меров по 12 - 14- 

му квалитету, 

изготовленной на 

токарном уни- 

версальном стан- 

ке с ЧПУ 

 

Контролирует параметры простой детали 

типа тела вращения с точностью размеров по 

12 - 14-му квалитету, изготовленной на 

токарном универсальном станке с ЧПУ 

 

 

 

                                                           
5 Примеры оформления формы контроля: контрольные работы, зачеты, квалификационные испытания, защита 

курсовых и дипломных проектов (работ), экзамены. Примеры оформления методов оценки: интерпретация 

результатов выполнения практических и лабораторных заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка 

тестового контроля. 
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Приложение 1.1 

к ОПОП-П по профессии/специальности 

15.02.16 Технология машиностроения 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ 07 Выполнение работ по профессии строгальщик» 
код и наименование модуля 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «строгальные работы» 

Профессиональный модуль включен в  вариативную часть образовательной программы 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен1: 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам; 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст,  в 

котором приходится 

работать и жить 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

алгоритмы выполнения 

работа 

профессиональной и 

смежных областях 

методы работы в 

профессиональной 

и смежных сферах; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации 

современная научная и 

профессиональная 

- 

                                                             
1 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях; 

терминология 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

основы 

предпринимательской 

деятельности 

основы финансовой 

грамотности 

правила разработки 

бизнес-планов 

кредитные банковские 

продукты 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

психологические основы 

деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности 

основы проектной 

деятельности 

 

ПК 7.1 Выполнение 

строгальных работ на 

универсальных 

строгальных станках.  

- Читать и анализировать 

техническую 

документацию на 

простые детали с 

точностью размеров до 

12- го квалитета - 

Выбирать, 

подготавливать к работе, 

устанавливать на станок 

и использовать простые 

универсальные 

приспособления для 

строгания заготовок 

простых деталей с 

точностью размеров до 

12-го квалитета - 

Выбирать, 

подготавливать к работе, 

устанавливать на станок 

и использовать режущие 

инструменты для 

строгания заготовок 

простых деталей с 

точностью размеров до 

12-го квалитета - 

Определять степень 

износа режущих 

инструментов для 

строгания заготовок 

простых деталей с 

точностью размеров до 

- Настройка и наладка 

поперечнострогальных 

станков для обработки 

заготовок простых 

деталей с точностью 

размеров до 12-го 

квалитета - Выполнение 

технологической 

операции строгания 

заготовок простых 

деталей с точностью 

размеров до 12-го 

квалитета на 

поперечнострогальных 

станках - Проведение 

регламентных работ по 

техническому 

обслуживанию 

поперечнострогальных 

станков - Поддержание 

технического состояния 

технологической 

оснастки, размещенной 

на рабочем месте 

строгальщика - 

Поддержание состояния 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной и 
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12- го квалитета - 

Производить настройку 

поперечнострогальных 

станков для обработки 

заготовок простых 

деталей с точностью до 

12-го квалитета - 

Устанавливать заготовки 

без выверки и с грубой 

выверкой - Строгать 

заготовки простых 

деталей с точностью 

размеров до 12-го 

квалитета на 

поперечнострогальных 

станках - Применять 

смазочно-охлаждающие 

жидкости при строгании 

на 

поперечнострогальных 

станках - Выявлять 

причины возникновения 

дефектов, предупреждать 

и устранять возможный 

брак при строгании 

заготовок простых 

деталей с точностью 

размеров до 12-го 

квалитета - 

Контролировать размеры 

и геометрические 

параметры режущих 

инструментов для 

строгания поверхностей 

простых деталей с 

точностью размеров до 

12-го квалитета на 

поперечно-строгальных 

станках - Проверять 

исправность и 

работоспособность 

поперечнострогальных 

станков - Производить 

ежесменное техническое 

обслуживание 

поперечно-строгальных 

станков и уборку 

рабочего места - 

Выполнять техническое 

обслуживание 

технологической 

оснастки, размещенной 

экологической 

безопасности, правилами 

организации рабочего 

места строгальщика 
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на рабочем месте 

строгальщика - 

Поддерживать состояние 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

безопасности, правилами 

организации рабочего 

места строгальщика - 

Применять средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

при работе на 

строгальном станке и 

обслуживании станка и 

рабочего места 

строгальщика 

ПК 7.2 Обеспечение качества и 

производительности 

изготовления деталей 

машин на строгальных 

станках 

 

 

- Читать и анализировать 

техническую 

документацию на 

простые детали с 

точностью размеров до 

12- го квалитета - 

Определять визуально 

явные дефекты 

обработанных 

поверхностей - Выбирать 

контрольно-

измерительные средства 

для контроля размеров 

простых деталей с 

точностью до 12-го 

квалитета - Использовать 

контрольноизмерительн

ые средства для 

измерения и контроля 

размеров поверхностей 

деталей с точностью до 

12-го квалитета - 

Выбирать контрольно-

измерительные средства 

для измерения и 

контроля формы и 

взаимного расположения 

поверхностей простых 

деталей до 13-й степени 

точности - Использовать 

контрольноизмерительн

ые средства для 

Владеть навыками: 

- Визуальное 

определение дефектов 

обработанных 

поверхностей - Контроль 

размеров поверхностей 

простых деталей с 

точностью до 12-го 

квалитета - Контроль 

формы и взаимного 

расположения 

поверхностей простых 

деталей до 13-й степени 

точности - Контроль 

шероховатости 

обработанных 

поверхностей до 

шероховатости Ra 6,3 

мкм 
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измерения и контроля 

формы и взаимного 

расположения 

поверхностей простых 

деталей до 13-й степени 

точности - Выбирать 

способ определения 

шероховатости 

обработанной 

поверхности - 

Определять 

шероховатость 

обработанных 

поверхностей 

 

 

 

 

 

1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№№ 

п/п 

Дополнительные 

профессиональные 

компетенции 

Дополнительны

е знания, 

умения, навыки 

№, 

наименование 

темы 

Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую 

программу 

      

 

 

 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия2 40 20 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 108  

учебная 36 36 

производственная 72 72 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК 07.01 в форме экзамена 

 

6 

 

 

 

                                                             
2 Учебные занятия на усмотрение образовательной организации могут быть разделены на теоретические занятия, 

лабораторные и практические занятия  
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УП 07 в форме кДз 

ПП 07 в форме кДЗ 

ПМ 07  

 

6 

Всего 160 128 

 

 

 

 

 

 

 

2.2. Структура профессионального модуля  

 

Код ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального 

модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 

п
о
д
го

то
в
к
и

 

О
б
у
ч
ен

и
е 

п
о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч
еб

н
ы

е 
за

н
я
ти

я3
 

П
р
ак

ти
ч
ес

к
и

е 
за

н
я
ти

я
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

4
 

У
ч
еб

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а
 

П
р
о
и

зв
о
д
ст

в
ен

н
ая

 п
р
ак

ти
к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 7.1, ПК 7.2 

ОК 1, ОК 3 

ОК4 

КК 1, КК 2 

КК3 

Раздел 1. Выполнение 

работ на строгальных 

станках   

60  60 40 2

0 

   

 Учебная практика 36    36  

 Производственная 

практика 

72     72 

 Промежуточная 

аттестация 
6      

 Всего:  154  60 40 2

0 

 36 72 

                                                             
3 Если в таблице 2.1. предусмотрено разделение учебных занятий на теоретические, практические и лабораторные 

работы, то в таблицу 2.2. должны быть добавлены соответствующие столбцы 
4 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией. 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и 

лабораторных занятий 

Объем, ак. ч. /  

в том числе  

в форме практической 

подготовки,  

ак. ч. 

Коды компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент прогр 

 Раздел 1. Выполнение работ на строгальных станках 

40 / 20  

МДК 07.01 «Выполнение работ по профессии Строгальщик» 

40 / 20  

Тема 

Строгальные 

работы 

 

 

Содержание   ПК 7.1, ПК 7.2 

ОК 1, ОК 3 ОК4 

КК 1, КК 2 КК3 1. Основы процесса резания металлов при строгании 

2. Процесс резания и сопровождающие его факторы 

3. Строгальные станки 

4. Устройство поперечно-строгальных станков 

5. Устройство продольно-строгальных станков 

6. Модернизация строгальных станков 

7. Строгальные резцы 

8. Изготовление и заточка строгальных резцов 

9. Установка и закрепление резцов. Приспособления для их 

подъема 

10. Рациональные методы установки обрабатываемых деталей 

и приспособления для строгальных станков 

11. Основные сведения о приспособлениях 

40 
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12. Выбор рационального метода обработки деталей на 

строгальных станках 

13. Выбор припуска на обработку 

14. Одновременное строгание нескольких деталей 

15. Выбор рациональной последовательности переходов при 

обработке характерных поверхностей 

16. Точность обработки деталей и чистота поверхности при 

строгании 

17. Технологический процесс и техническое нормирование 

работ, выполняемых на строгальных станках 

18. Экономика строгальной обработки.  

19. Организация рабочего места. Техника безопасности 

20. Обработка деталей на долбежных станках 

В том числе практических и лабораторных занятий 20 

1. Устройство поперечно-строгальных станков 

2. Устройство продольно-строгальных станков 

3. Модернизация строгальных станков 

4. Изготовление и заточка строгальных резцов 

5. Выбор наивыгоднейшего расположения и метода установки 

обрабатываемых деталей 

6. Детали и узлы станочных приспособлений 

7. Универсальные приспособления к строгальным станкам 

 

 



 
 

11 

8. Выбор припуска на обработку 

9. Многорезцовое строгание 

10. Сокращение числа установок и применение метода 

позиционной обработки 

Учебная практика  

Виды работ: 

1. Техника безопасности при работе на строгальных станках. Организация рабочего 

места 

2. Наладка и подналадка строгального станка 

 3. Механическая обработка на строгальном станке 

 4. Проверка размеров обработанной поверхности 

 5. Заточка резцов 

 6 Комплексные работы 

36  

Производственная практика  

Виды работ: 

1 Инструктаж по технике безопасности, электробезопасности и пожаро-безопасности. 

Знакомство с рабочим местом. 

 2 Анализ технологической и конструкторской документации на изготовление простой 

детали  

3 Проверка технологической оснастки для изготовления простой детали 

4 Установка заготовки на станке 

72  
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5 Установка режущего инструмента 

6 Выбор режимов резания 

7 Заточка режущего инструмента 

8 Контроль процесса изготовления простой детали 

9 Подналадка строгального станка 

10 Контроль размеров простой детали  

11 Обслуживание строгального станка 

12 Комплексные работы 

Промежуточная аттестация   

Всего 148  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Технологии машиностроения», оснащенный в соответствии с приложением 

3 ОПОП-П.  

Участок механообработки,  оснащенный в соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 

Оснащенные базы практики  в соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

 

1. Гжиров Р.И., Серебряницкий П.П. Строгальные работы: 

Справочник. – Л.: Машиностроение. Ленингр. отд-ние, 2019г. – 588с.: ил2.  Локтева С.Е. 

 2. Строгальное делоа Учебник для машиностроительных техникумов. – 2-е изд.., перераб. и доп. 

– М.: Машиностроение, 2018, 320 с., ил. 

3. Нефедов Н.А. Практическое обучение в машиностроительных техникумах: Учеб. пособие для 

учащихся машиностроит. техникумов. – М.: «Академия», 2020. – 271 с., ил. 

4. Минько В.М. Охрана труда в машиностроении: учебник для студ. Учреждений сред. Проф. 

Образования/В.М. Минько. – М.: Издательский центр «Академия», 2020. – 256 с. 

 

3.2.2. Дополнительные источники  

1. Вереина Л.И.. Справочник токаря: учеб.пособие нля НПО -3-е изд., - М.: Издательский центр 

«Академия», 2010. – 448 с. 

2. Минько В.М. Охрана труда в машиностроении: учебник для студ. Учреждений сред. Проф. 

Образования/В.М. Минько. – М.: Издательский центр «Академия», 2010. – 256 с. 

3. Техническая библиотека –  http://techlib.org 

4. Токарное дело: http://tepka.ru/tokarnoe_delo/index.html 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://techlib.org/
http://tepka.ru/tokarnoe_delo/index.html
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки5 

ПК 7.1 

Выполнение 

строгальных работ 

на универсальных 

строгальных 

станках.  

Обрабатывает заготовки простой детали  

точностью размеров по 12 - 14му квалитету 

на строгальном станке 

 

Контрольные работы, 

зачеты, 

квалификационные 

испытания, экзамены. 

Интерпретация 

результатов 

выполнения 

практических заданий, 

оценка решения 

ситуационных задач, 

оценка тестового 

контроля. 

ПК 7.2 

Обеспечение 

качества и 

производительнос

ти изготовления 

деталей машин на 

строгальных 

станках 

 

Контролирует параметры простой детали с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитету, 

изготовленной на строгальном станке 

 

 

                                                             
5 Примеры оформления формы контроля: контрольные работы, зачеты, квалификационные испытания, защита 

курсовых и дипломных проектов (работ), экзамены. Примеры оформления методов оценки: интерпретация 

результатов выполнения практических и лабораторных заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка 

тестового контроля. 
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